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Ведомость радочих чертежеи оснобного комплекта 
  

/Лист Наименование Примечание 

  

1 Одщие данные 
  

Схемы расположения демонтируемых и монтируемых 
констрикций,   

Узлы 1, 2. Разрезы а-д...е-е 
  

Схема крепления рельса к побкранойВои далке 
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Спецификация материалод. Порябок Выполнения радот 
  

коррозии. 
Одщие указания к произвобстви радот по защите от 

6 Указания по сварочным радотам. Указания по радоте на 
бысоте         

Ведомость ссылочных и прилагаемых документойв 
  

Одозначение Наименование Примечание 

  

Ссылочные документы 
  

И-796 7-А 

Акт по материалам Визуального 
одследования подкранойвои далки В 
6-м пролете 6 осях Ф/20-24 В здании 
корписа 3/5 

Одщие данные 

7 Радочая документация разрадотана на осноВании договора 

МА24-26-11595-92-Д/А0/2024 от 19.04.2024 г. между 000 “Камскии кадель” и АО 
ТЦ “Диагностика”. 

2 Радочая документация разрадотана 8 соотбетствии © тредованиями 

деиствиющих норм промышленной дезопасности, 6 том числе экологических, 

санитарно-гигиенических,  противопожарных и других - норм,  инструкции и 

государственных стандартод, действующих на территории Российской Федерации, 

и одеспечивает дезопасную для жизни и здоровья людеи эксплуатацию одъекта при 

содлюдении предусмотренных радочими чертежами технических мероприятии, 

3 В радочеи документации предусмотрена замена железодетонных побкранобых 

далок расположенных 8 осях 18-19/Ф, 19-20/Ф, 20-21/® В корпусе 3/5, цех №3. 

4 За относительную  отметку 0,000 принят уровень  чистого  пола 

производственной части здания. 

5 ° Все  строительно-монтажные радоты  Выполнять 6  соотбетствии с 

С 70.13330.2012 “Несущие и ограждающие конструкции”. 

6 Производство строительно-монтажных радот Выполнять © содлюдением 

тредовании СНиЙ 12-03-2001 “Безопасность труда 6 строительстве. Часть 1 Одщие 

тредования”, СНиЙ 12-04-2002 “Безопасность трибда 6 строительстве. Часть 2. 

Строительное произВодбство”. 
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000 "Камский кадель ” 
  

    И-7499-То   
Гехническиий отчет по одследованию 
технического состояния 
строительных конструкции здания 
корпуса №3/5. цех №3 (инё. № 
ВА000033) на ОПО “Цех произвобства 
силовых каделеи”   

    Изм. |Кол уч | Иист |М док.| Побп. |Мата 
  

    

  

      

  

              
Разраё. Шеметойв Замена железодетонных побкраноВых — | Стайия | Лист Листой 
Прой л В далок, расположенных 86 осях 18-19/Ф, 

о9. еОНтьЁ. 19-20/®, 20-21/Ф. Здание корпуса №3/5. Р 1 
Цех 3 (инё. №ВА000033) 

общие данные АОН 7/%7/ АЛиагностика 

ГИП /итВиненко ё. аенитогорск       Копировал АЗ   

   



  

  

(хема демонтажа побкранобых далок Схема монтажа подкрановых далок 
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о- — демонтириемый участок надетонки толщиной 130 мм 

Вид А 
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17 @ 000 “Камскии кадель” 
@ 79 2 0 2 1 @ Изм. |Кол уч |Иист М док. | Побп. |Лата 

Разрад: Шеметов Замена железодетонных побкрановых — | Стадия | Лист Листов 
Пров л В далок, расположенных В осях 18-19/Ф, 

ро°. еонтье 19-20/®, 20-21/®. Здание корпуса №3/5 | Р 2 
Цех 3 (инё, №ВА000033) 

[ - — демонтируемые побкранобвые далки Схемы расположения демонтируемых и | АО НТЦ “Диагностика” 
Г литооненко монтируемых конструкций, г. Магнито горск                 КопироВал А2   

   



  

кр!-3 ИЕ ж | Щ кр!-3 
кр!-3 -° / кр!- 

„ ' ‘ /, 
б_[_ 

      

  

    

  
  

  

  
  

  

                            

  

  

          

              
  

    

  

  

   

   

   

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

        
    

        

  

                        
  

                            

        

  
        

    

                

  

  
                          

кр1-4 ' б уровень набетонки уиродень надетонки 170 уровень набетонки й \ р ' сМШ. НабелОнке уровень надетонки о 

А Р/ МН ВЬ М 
! еер < - 2° -— < р роарарай К 
\ 7 бетон В15 сущ. побкрановая далка < бетон В15 

ы _ долт М18 1=370 мм, 1 шт Г — \ , 
| шайда М18 - 2 шт, Гайка М18 - 2 шт кр7-1 х кр7-1 

: — ' долт М18 1=370 мм, 1 шт 3 — — 0 — _ — — й Х 
ала Н н НЕа тшй — шадба М16 - 2 шт, Гайка М1 — 2 шт - / 

шайда - 2 шт, Гайка - 2 шт _ _ М 
125 ; сущ. анкерный долт + 350 50 сущ. анкерный долт Х 

0 | Йа д | е _ ё — 
А ` Ь * ' ' — ' 

ЭКя е е Ч 3 3|| (“‘9‹ 3 х РО К © < +6.800 ^ © ` Л ^ К +6,800 \ © Н * 8 п „ак НллННыЕ , ‚ . . \ | кр1-1 
кр!-1 190 | ' кр!-1 | сущ. анкерный долт ‘ | 

ко1-2 ко!-2° * | болт М18 1=370 мм, 1 шт | коГё ` * | 
о кр!-2 @ шаада М18 - 2 шт, Гайка М18 - 2 шт &/ ж № кр1-2 @ 

сущ. анкерный долт \ Габка М9 - 2 шт . кр!-2 — . | кр1-2 ' 
Шабба М18 — Тит — | Гайка МВ - 2 шт — 

120 сущ. колонна Шайда М18 - 1 шт 

ось рельса — 200 200 СУЩ. колонно ё ось рельса — 200200     
        0|80|,120 

4|/ 7 

Крепление рельса услобно не показано. крепление рельса см. на отдельнои схеме Крепление рельса условно не показано. крепление рельса см. на отдбельнои схеме 
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е © З © ее 000 “Камский кадель” 

р;:)дд;/[ = Ш[;жтддж — Замена железодетонных побкрановых 1 сСтадия | Лист Листов 

ч 625 62.5 < Гроб___—_|/еонтьед ооы 20р эделиеорриса 305 | Р | › 
Цех 3 (инё №ВА000033) 

150 150 чэлы 1 2. Разрезы а-а..е-е АОНТ# “Диагностика” 

ГИП Литвиненко г. Нагнитогорск             
  Копировал А2х3 

 



  

  

  

Схема расположения отберстий под крепления рельса к 

верхнеми пояси далки БК-4С (поз. 1) 

  

  

  

  

  

  

  
                
  

    

  

    
  
    

  

      

  

  

  

          

  

  

      

  

  

      

  

  

  

      

  

  

      

  

  

      

              
  

      

    

  

  
          

  

    

      
      

  

  

  
    

      

  

  

  

  

    

  

      

  

    

    

  

Схема расположения отберстий под крепления рельса к 

Верхнеми поясу далки БК-&4К (поз. 2) 
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далка БК-4С, БК-&К (поз. 1, 2) 
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( хема крепления проллея 
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долтовые крепления троллея 

  

40
0 

      300     

  
Применить ранее демонтированные троллеи и долтовые крепления 

Констрикция троллея показана услобно 
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000 “Камскии кадель” 
Изм. |Кол уч |Иист |№ док.| Подп. |Дата 
Разраё: Шеметов Замена железодетонных побкрановых — | Стаёия |  Лист Листов 
Пров л 5 далок, расположенных & осях 16-19/Ф, 

рог. еонтье. 19-20/®, 20-21/®Ф. Здание корпуса №3/5. | Р 4 
Цех 3 (инё_№ВА000033) 

Схема крепления рельса к побкрановой А0 НГ Ц ”ДЦП гностика ” 

далке 
ГИП /Литвиненко ё МПЕНШПОЕОД (К 

    Копировал А1 
  

   



  

  

Порядок быполнения радот 
  

/\/0 

п/П 
Наименование и последовательность радот 

Ёй. 
измМ. 

Кол. 
  

  

Выполнить ограждение пространства прилегающего к 
участки радот сигнальной лентой (ограждения 
располагаются пролет У-®Ф В осях 17-22) 

26 
  

  

Выполнить отключение троллеев расположенных по 
заменяемым побкрановым далкам   
ЧУстановить Вдоль колонн по осям 18-21 леса для 
проведения радот по демонтажи и монтажи 
подкранобых далок 

ё1,6 

  

Произвести Временный демонтаж троллеей с 
подбкрановых далок 8 осях 18-21/ Ф. Крепление троллеев 
Выполнено на долтах через отберстия В побкранобых 
далках. Для демонтажа - открутить гаики с долтодв и 
снять металлоконструкции крепления троллеев с 
долтойв 

6   

  

5.1 
Установить по осям С, Ф Временные тупикобые упоры 
предотвращающие сход мостовых кранод с питеи (568) 

  

  

5.2 

Демонтировать крановыи рельс В осях 12-21/ Ф. Рельс 
демонтириетя целиком по стыкам, дез ра зрезки. 
Демонтаж производбится путем удбаления долтоВых 
соединении с последующим перемещением рельса при 
помощи гризоподъемного оборудования (одорудбование 
определяется мтроительно-монтажной организациеи, 
которая дубет производить радоты по 
демонтажу/монтажи) Радоты проводить по ППР, 
разрадотанноми строительно-монтажной 
организациеи, которая дудет проводить радоты 

25 

  

  

            

  

6.1 

Демонтировать детон межби побкранобыми далками и 
колоннами. Демонтаж производится при помощи 
ручного унстриумента (перфоратор, УШМ и т.д.). Радоты 
проводить по ТР, разрадотанномиу 
строительно-монтажнои организациеи, которая дудет 
проводить радоты 

0,29 

  

  

  

  

6.2 Демонтировать надетонку по верхнемиу пояси 
побкранобых далок. 

133 
  

    

Демонтировать побкрановые далки 6 осях 18-21/ Ф. 
Предбаритьльно открутить гаики с анкерных долтойв 
на консолях колонн. При побъеме далок содлюдать 
осторожность Воиздежание повреждения 
триудопроводоё расположенных под далками. Демонтаж 
производится путем удбаления долтовых соединении 6 
узлах крепления далок, а также путем срезки сбарных 
швов 6 местах приварки закладных деталеи. Далее 
осуществить перемещение далки при помощи 
грузоподъемного оборубования (одоридбование 
определяется мтроительно-монтажной организациеи, 
которая дубет производить радоты по 
демонтажи/монтажи/ Радоты проводить по ПГТР, 
разрадотанноми строительно-монтажной 
организациеи, которая дудет проводбить радоты 

шт 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ё 
Одеспылить поверхность новых МК, которые дудбут 
применяться при монтаже подбкранобвых далок при 
помощи промышленных пылесосой 

17,2   

  

82 
Одезжирить и одеспылить поверхности МК до степени 1 
по ГОСТ 9402-2004 питем протирки их растворителем 
иаит-спирит 

17,2 

  

  

  

д3 
Покрыть металлические констрикции грунтовкои 
/ Ф-0271 6 1 слои толщинои 15-20 мкм 

17,2 
  

  

ё.4 
Покрыть металлические конструкции эмалью /1Ф-115 В 
2 слоя толщинои 18-23 мкм 

17,2 
  

    

Установить новые побкранобые далки на консоли 
колонн. Соединение далок межау содои Выполнить при 
помощи элементодй кр1-4, которые привариваются к 
закладным деталям по Верхним поясам. Верхнии пояс 
далок крепится к колоннам при помощи элемента 
кр1-3. К консолям далки крепятся при помощи 
элементодй кр1-1, кр1-2, кр1-2*, через отберстия В 
элементах кр1-1 и отверстия В стенке далки 
пропускается долт М18, после чего происходит 
установка шаид и гаек. На анкерные долты 
устанавливаются элементы кр1-2 и кр1-2*, после чего 
на анкерные долты устанавливаются шаиды и гаики. 
Элементы кр1-Т и кр1-2, кр1-2* межйу содои 
свариваются. во оси 21 далка по нижнемиу пояси 
приваривается к закладной детали В консоле. 
Элементы кр1-2 и кр1-2* прибариваются к закладным 
деталям ё консоле колонны. Узлы крепления см. лист 2 

шт 
(е-непои 

3 (110) 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

10 

Замонолитить пространство межди побкрановыми 
далками и колоннами детоном В15. Также 
замонолитить пространство жежди побкранобыми 
далками В осях 

0,29 

  

  

  

17 

К деталям 301 приварить шпильки Шп2. Далее 
установить детали за1 на побкранобвые далки и 
притяниуть к далкам при помощи Шпилек Шп1. Межди 
шаидои и нижнеи гранью Верхнего пояса далки 
истановить пластини /13 

ке 1945 

  

  

  

  

121 

Для рихтовки побкранового пути Выполнить надетонку 
по Верхнеми пояси далок. Голщина надетонки 
принимается 130 мм по данноми проекти, но на начало 
проведения радот уиточнить уровень надетонки на 
существующих далках по осям 18 и 21 и бывести новую 
надетонку 6 одбин уровень с существиющей. Надетонки 
армиродать сеткос С1 

133 

                  
  

12.2 
Перед быполнением надетонки, но после установки 
арматирной сетки ©7 установить на шпильки Шп2 
заклайные детали 302 

кг 197,06 
    

131 

Выполнить монтаж кранового рельса на нобые 
побкрановые далки. Схеми крепления рельса см. на 
листе 4. В месте расположения шпилек Шп2 установить 
упругие проклабки Уп3. Подб рельс устанавливается 
упругая проклабка Уп4, которая крепится к рельси 
промежуточными деталями 303 Побкрановыи рельс 
уистанавливается соосно с существиющим рельсом 

м 
(кг) 

25 
(166, 75) 

  

  

  

        
    

  
                  

  

    

№ Ей 
л/ Наименование и последовательность радот изм, Кол. 

На шпильки Шп2 установить прижимные пластины Г/ 
13 7 На данные пластины установить Упругиую пластини кг | 357 36 

' Уп2 и пластини Г12, после чего притянуть их при / 
помощи шаид и гаек 
После монтажа рельсойв быполнить геодезическую 
съёмки смонтированного участка. Допуски 
расположения рельсов должны соотбетствовать 
тредовниям Приложения № 5 ФНИ “Правила 

13.3 | дезопасности опасных произвобственных одъектой, на М 25 
которых используются подъемные сооружения” (приказ 
Федеральной служды по экологическоми, 
технологическому и атомному надзору №461 от 
26.11.2020) 
Установит ранее демонтированный троллеи 6 прежнее 

14 — | положение. Крепление осуществлять при помощи ранее М 18 
демонтироданных долтой 

15 — | Демонтировать строительные леса м” 816 

16 — | Побключить троллеи - - 

17 | Удрать ограждения 8 осях Ч-Ф/17-22 М 36 

По забершению радот оформить акт сдачи-приёмки 
18 кранового пути 8 эксплуатацию по форме, указаннои 6 _ _ 

РА 50.48:0075.03.05 “Рекомендации по устроистви и 
дезопаснои эксплиатации надземных кранобых питеи” 

(пецификация материалой 

Поз. Одозначение Наименование Кол. /:Ё[[/Ё/:‚ / %“ДЁР_ 

Материалы к замене 
побкранобых далок 

{7 | Серия КЭ-01-13 Балка БК&-С, шт 2 

2 — | Серия КЭ-01-13 Балка БК4-К, шт 7 

кр!-1 | ГОСТ 19903-2075 -10х180х250 мм, С255, шт | 12 | 351 | 4212 

кр!-2 | ГОСТ 8510-86 оохТОбх4, (=720 мм, С235, 1 6 | 4.09 | 2454 

ко!-2* | ГОСТ 8510-86 поохТОбкА, (=720 мм, С295, 1 6 | 4.09 | 2454 

кр!-3 | ГОСТ 19903-2015 -14х100х 170 мм, С255, шт 6 | 186 1116 

кр!-4 | ГОСТ 19903-2075 -Т0х 70х350 мм, С255, шт 4 | 797 764 

Гайка М18, шт 36 

Шаида М18, шт 18 

Болт М18, (=370, шт 6 

для 

ГОСТ 26633-2015 Бетон В15, м? 0.29 сопряжения 
КкоЛоНН 

ГОСТ Р 53666-20710 рельс КР70, м 25 14747 | 7766.75 

/7 |ГоОСТ 19903-2075 -30х90х205 мм, С255, шт 72 | 432 | 31104 

П2 |1ГОСТ 19903-20715 -ёх100х 90 мм, (245, шт 721056 | 4032 

3 |ГОСТ 19903-2075 -8х100х90 мм, С245, шт 721056 | 40.32 

301 | ГОСТ 8509-93 САОКЙ, (=290 мм, С239, — 26 | 5.93 || 154 18 

302-1| ГОСТ 19903-2015 -6х300х500 мм, С255, шт 26 | 702 | 18252 

302-2| ГОСТ 34028-2016 Ф8 А240, 1=350 мм, шт 104 | 0. 14 14.56 

303 | ГОСТ 19903-2015 -15х60х235 мм, (255, шт | 21017 | 357 

Упригая проклайка, 
Уп2 | ГОСТ 23831-79 ЁХЮОХБ’О т - 72 на 25 м 

- пригая проклайка, 
УЭ | ГОСТ 23631-79 ‹5›‹70›‹90 И . /2 на 25 м 

пригая проклака, 
Эп4 |ГОСТ 23837- 79 Эх 120 м 25 на 25 м 

Шп1 | ГОСТ 24379.1-2012 Шпилька 3М20х250*, шт 52 

Шп2 | ГОСТ 24379.1-2012 Шпилька 1М20х400*, шт 52 

ГОСТ 5915- 70 Гаика М20, шт 312 

ГОСТ 24379.1-2012 Шаида М20, шт 156 
6-А220- 100 

ст | гост 23279-201? #ОТАЗО-0О Э6ОКОЗ00 мм, | 3 | 263 | 789 

ГОСТ 26633-2015 Бетон В15, м” 123 надетонка 

Чайт-спирит (нефрас расхой 
ГОСТ 3124- 70 (-4-155/200), л *Э 025 л/н? 

расхой 
Гринтовка ГФ-027, кг 74 0,08, 

кг/М 
расход 

Эмаль ПФ-115, кг 482 ке а 
2 слоя 

* размер уиточнить по мести 

количество деталей Г11...ПЗ и Уп2...Уп4 приняты на 25 м кранового пути, 6 связи с учетом 
позможного износа ранее истановленных аналогичных злементой 

А-3(-94062-24-АС 

000 “Камскии кадель” 
Изм. |Кол уч |Иист |М док. | Подбп. |Дата 
Разраё. Шеметов Замена железодетонных побкраноВых — | Стабия | /ист ЛистоВ 

О Уле ор тодденн СО7 НН Н 
Цех 3 (инб. №ВА000033) 

Спецификация материалой. Порябок АО НГ Ц “Лиагностика” 
Выполнения радот г. Ма гнитогорск 

ГИП /итвиненко               Копировал А2   

   



  

  

  

Общие иказания к произвобстви радот по защите от коррозии 

1 Радоты Вести по заранее разрадотанноми и согласованному проекти произВобстви радот. 

2. Произвобство ремонтных радот Выполнять © соблюдбением тредований СНиЙ 12-03-2001 “Безопасность труба 6 строительстдве. 

Одщие тредования. Часть 1, СНиЙ 12-04-2002 “Безопасность труба В строительстве. Строительное произВобство. Часть 2”, Приказа 

Минтриба России от 16 ноядря 2020 гоба №782н “ПраВила по охране труба при радоте на Высоте”. 
3 При произвобстве ремонтных радот принять меры по одеспечению целостности и сохранности существующих сооружений и 
коммуникации, находящихся В зоне ремонтных радот. 
4 Для одеспечения дезопасности радочих и произвобстВенного  персонала, занятых на произВобстве  ремонтных радот зона 

произвобства радот должна дыть огражбена согласно ГОСТ 58967-2020 Все находящиеся @в радочей зоне силоВые линии 

(коммуникации, технологическое оборубование) необходимо перенести или оградить. 
5. Радоты по окраске проводить В теплое Время гойа. 
Антикоррозионная защита 
1 Подготовка поВерхностей, 
Подготовка поВерхностей под окраску Включает В седя следующие операции: 
-устранение дефектой поВерхности; 
-убаление масляных и жировых отложении; 
-убаление продбуктой коррозии. 

Все радоты по металлу, (6 том числе сварка, газопламенная резка, шлифование) должны дыть закончены до начала 

антикоррозионных радот. Все механические дефекты должны дыть устранены, Все острые кромки должны дыть закруглены. 
СВарные швы должны дыть законченными, непрерывными, при неодхобимости зачищенными и иметь профиль округлой формы Высотой 

не долее 3 мм. Все дрызги от сварки должны дыть убалены. 
Используемый адразий должен соответствовать тредуемым степеням дисперсности, чистоты, содержания Влаги и солей по ГОСТ 

11964-81 или стандартам 150 11124-2. 

Сжатый Воздух, используемый при побготовке поверхности, болжен дыть сухим и чистым и соответствоВать тредованиям ГОСТ 
9.010-80. Компрессор одязательно должен дыть снаджен соответствиющими масло-влаго-отделителем, 

До Выполнения адразивоструиной очистки должно дыть проВейено: 
- одезжиривание металлоконструкциий- для ноВого металла; 
- Выполнение адразиВвоструйной очистки, одеспыливание, одезжирование - для ремонтируемых конструкций. 

Для одезжиривания должны использоваться растВорители: ацетон, № 646, уайт-спирит. Одезжиривание допускается проводбить 

ручным методом (кистью, Ветошью, волосяной щеткой). 
Подбготовленная перед очисткой поВерхность должна соответствоВать 1 -ой степени одезжиривания по ГОСТ 9.402.-2004 

Степень очистки принимать - 512, т. е. тщательная очистка механическим инструментом по 50 8501-1 
После механической очистки поверхность неодхобимо одеспылить при помощи промышленных пылесосой. Состояние поберхности на 
соотВетствие тредоданиям НД контролируют не позднее чем через шесть часоВ после окончания очистки непосрейственно перей 
окрашиванием. 
В случае наличия на поверхности вторичной коррозии и других загрязнений неодходимо внойдь произвести очистку до тредуемой 
степени. 
Определение шероховатости поверхности стальной побложки. 
Для опрейеления количестВенной составляющей шероховатости поВерхности используется цифровой профилометр с Величиной 

измерения 0 - 1000 мкм и погрешностью измерения 1 - 2 мкм. 
Определение степени одеспылиВвания поверхности стальной побложки 

Степень запыленности оценивают В даллах согласно эталонной тадлице ИСО 8502-3:2017. Опребеление степени запыленности 
стальной поВерхности после адразивной одрадотки произВодят с помощью липкой ленты, которая помещается на испытуемую 
подерхность и прикатывается роликом. После отслоения от испытуемой поВерхности ее сравнивают с эталоном и определяют далл 
запыленности стальной поверхности перед нанесением антикоррозионного покрытия. Степень запыленности не должна превышать 3 
далла, если 
ё технической документации на /КП не указано бругое, 

2. Нанесение лакокрасочного покрытия. 

Перед нанесением слоя лакокрасочного материала ( В дальнейшем /ЛКМ) неодходимо произВести «полосовое» окрашивание кистью 

(валиком) всех труднодоступных мест, труд недольшого диаметра, углов, кромок, отВерстий, сварных швов, долтовых соединений, 
Ширина полосы должна дыть не менее 5 см. Не рекоменйуется наносить «мокрый» слой покрытия толщиной, превышающей 
оптимальную из-за опасности одбразования потёкод, наплывод и сползания /ЛКМ @ процессе его нанесения на бертикальные 
поВерхности. 
Не допискается Ввейение В состаВ ЛКМ раздавителя В количестве долее рекомендуемого из-за Возможности одразования исходных 

дефектов покрытия (кратеры, поры и т. п.). 

Перед нанесением покрытия на поверхности не должно дыть пыли, грязи, солей (В т. ч. мела) и других загрязнений Обычно нет 
Временных ограничений для нанесения последующего слоя. Обнако наилучшая абгезия межбу слоями достигается тогба, когба 
последующий слой наносится до полной полимеризации предыдущего слоя. 
В случае меления В результате длительной Выдержки грунтовочного слоя под Воздействием УФ-лучей или наличия каких-лидо 

бефектов покрытия, по поверхности грунта должна дыть произвейена механическая зачистка (матирование или шерохование 

спосодом «свиппинг», т. ©ё. легкая адразивоструйная одрадотка) При необходимости дефектный грунтовочный слой должен дыть 
полностью убален адразивоструйным или другим допустимым спосодом механической очистки и нанесен дездефектный грунтоВочный 
слой. Перед нанесением финишного слоя системы покрытия должна дыть произведена очистка поверхности от пыли, грязи, 

замасленности. С целью улучшения межслойной абгезии межбу грунтоВочным и финишным слоем рекоменбуется провести легкую 

пескоструйную одрадотки поверхности грунтоВвочного слоя («свиппинг») для придания ей шероховатости. 

  

Сварочные радоты, 

1 ПодготоВвительные радоты 

Перед началом сварочных радот неодхобимо побготоВвить радочее место, установить одорудование и проверить. Проверка 
качества сбариваемых элементом должна осуществляться до начала радот, Внешним осомотром. Кромки беталей от грата, 
заусенцейв и ржавчины очищаются при помощи пневматических зудил шлифоВвальных машинок с адразивными или проВолочными 
ругами после чего поверхность одезжиривают. 

2. Соединение элементов 

Соединение металлических элементойв ручной дуговой сваркой Выполнять ё соответствии с ГОСТ 5264-60 “Ручная дуговая 

сварка. Соедбинения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.” 

Ручная сварка ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42 по ГОСТ 946 7- 75, 

Катет сварного шва принимать не менее наименьшей толщины сваридаемых беталей, 

Противопожарные мероприятия 

Места проведения сварочных радот Фдолжны дыть одборудовВаны перВичными сребствами пожаротушения. Сгораемые 
констрикции должны дыть защищены от Возможного 6 процессе радот попабания на них искр. Место сварщика должно дыть 
очищено от мусора и сгораемых материалой. 

Должностное лицо, отвечающее за пожарную дезопасность должно тщательно проверить место проведения огневых радот и 
удбостовериться 6 отсутствии опасности Возникновения пожара. 

3 При проведении сварочных радот применять следующие СИЗ: 

- — защиту для глаз (маска сварщика со сбетофильтрами); 

- — сварочный костюм; 

- — респиратор, 

- — перчатки-краги; 

- — защитные дотинки. 

Радота на Высоте 

Тредования дезопасности проведения радот на Высоте, разрадотанные согласно «Правилам по охране труба при радоте на 

Высоте», утВержденные Приказом Минтруда России от 16.11.2020г. №782Н. Зарегистрированы Минюстом России 15 декадря 2020 г., 

регистрационный № 614 7 7. 

К радоте на Высоте допускаются лица мужского пола не моложе 18 лет, имеющие профессиональные наВыки, прошедшие одучение 
дезопасным методам и приёмам Выполнения этих радот, прошедшие проверкиу знании и стажировки на радочем месте, а также 
получившие соответствующие удостоВерения на право самостоятельной радоты. 

Радотники, Выполняющие радоты на Высоте, должны иметь квалификацию, соответствиющую характеру Выполняемых радот. 

Чровень квалификации подтверждается документом о профессиональном одразовании (обучении/ и (или/ о квалификации. 

Радотники, Выполняющие радоты на Высоте, должные знать и уметь применять дезопасные методы и приемы Выполнения радот 

на Высоте, а также одладать соответствиющими практическими наВыками. 

Неодходимо: 

-произвести ограждение сигнальной лентой зоны Возможного падбения инструмента, продиктов коррозии. 

-побачу инструмента с земли или площабок осуществлять Веревкой с использованием специальных устроисте. 

-В процессе использования мелкий инструмент должен дыть застрахован от пабения. 

В случае если существует опасность падения радотника с Высоты - неодходимо предусмотреть применение средств защиты от 
пабения. 

Важные замечания: 

-Длина самостраховки или амортизатора рывка не должна преВышать 2 метрой. 

-Неодходимо сделать всё Возможное для уменьшения Высоты пабения. 

Полный комплект СИЗ для радоты на Высоте должен бключать: 

-полную страхоВвочную системи; 

-систему амортизации, 

-овойной строп. 

Важно! Радотники дез положенных СИЗ или с неисправными СИЗ к радоте на Высоте не допускаются. 

Точки закрепления страховочных систем допускается располагать только на надежных строительных конструкциях. Точки 

закрепления опредбеляет ответственный исполнитель радот. К точкам закрепления страховочных систем дболжен дыть одеспечен 
достип и Возможность осмотра. 

Запрещается использовать 6 качестве точек крепления элементы ограждения лестниц и лестничных площабок. 

Запрещается производить радоты при отсутствии жесткой опоры под ногами радотника. 

На Время проведбения радот по нанесению антикоррозионного покрытия, В т.ч. 6 период проведения радот на Высоте запретить 
проход посторонних лиц В области проведения радот, бывесить пребупредительные знаки и ограждающие ленты. 

Радоты производбить с открытием наряба-допуска. 

Радотодатель до начала Выполнения радот болжен утвердить перечень радот, Выполняемых с оформлением наряба-дописка. 

Наряд-дбопуск определяет место производбства радот, их собержание, условия проВедения радот, Время начала и окончания 
радот, состав дригады, Выполняющей радоты, отВетственных лиц при Выполнении этих радот. 

Радотники, допускаемые к непосредственному быполнению радот на Высоте, Выполняемых с оформлением наряба-бопиуска, 
делятся на следующие группы по дезопасности радот на Высоте: 

- группа - радотники, бопускаемые к радотам & состабве бригабы или под непосребстВенным контролем радотника, 
назначенного приказом радотобателя; 

-2 группа - дригадиры, мастера, руковобители стажировки, а также радотники, назначаемые по нарядбу-допуску 

ответственными исполнителями (производителями) радот на Высоте и радотники, допускаемые к радотам 6 составе дригабы из 
числа Высококвалифицированных радочих и специалистов, 

-К радотникам 3 группы относятся: 

а) радотники, назначаемые радотодателем ответственными за организацию и дезопасное проведение радот на Высоте, 6 том 

числе Выполняемых с оформлением наряба-дбопуска; 

д) ответственные за составление плана мероприятий по эвакуации и спасению радотников при Возникновении аварийной 
ситуации и при проведении спасательных радот, 

8) радотники, проводящие одслуживание и периодический осмотр средств индивидуальной защиты; 

г) радотники, Выбающие наряды-допуски; 

д) ответственные руководители радот на бысоте, Выполняемых с оформлением наряда-бопуска; 

е) должностные лица, 6 полномочия которых входит утверждение плана произвобства радот на Высоте и/или технологических 
карт на произвобство радот на Высоте; 

ж специалисты, проводящие одучение радотам на Высоте, 

3) члены экзаменационных комиссий радотодателей и организаций, проводящих одучение дезопасным методам и приемам 

Выполнения радот на Высоте. 

Радотники, относящиеся к 3 группе по дезопасности радот на Высоте, также могут дыть допущены к непосребстВенному 
Выполнению радот, при условии побтверждения квалификации и получения убостоВверений на соответствиющию группи 

Должностные лица, быбающие наряб-дописк, одязаны: 

а/определить 6 ППР технико-технологические мероприятия одеспечения дезопасности радотников, места произвобства радот; 

д/назначить ответственного руководителя радот; 

В/определить число нарябов-йопуской, Выйбаваемых на одного ответственного руководителя радот, для одновременного 
произвобства радот; 

г/назначить ответственного исполнителя (производителя) работ, 

д/определить место производства и объем радбот, указывать В наряде-йописке используемое одёорудование и средства 

механизации (или иказать ссылку на пункт ППР или технологической карты/; 

е/быдать ответственному руководителю радот два экземпляра наряба-допуска, о чем произвести запись 6 жирнале учета 

радот по наряду-допуску (рекомендуемый одразец предусмотрен приложением № 5 к Правилам)/, 

ж/ознакомить - ответственного руководителя радот с прилагаемой к  наряду-дописку  проектной, технологической 
документацией, схемой ограждения; 

з/организовывать  контроль за  Выполнением — мероприятий по одеспечению дезопасности при производстве  радот, 
предусмотренных нарядбом-дописком; 

и/принимать у ответственного руководителя радот по завершении радоты закрытый наряй-допуск с записью 6 журнале учета 
радот по нарябу-дописки. 

Должностные лица, быдающие наряй-допуск, являются ответственными за: 

а)своевременное, правильное оформление и Выбачу наряда-допуска, 

д/указанные 8 наряде-допуске мероприятия, одеспечивающие дезопасность радотников при произвобстве радот; 

В/состаёв дригады и назначение радотников, ответственных за организацию и дезопасное проведение радот; 

г/организацию контроля Выполнения указанных 8 наряде-допуске мероприятий дезопасности; 

д/хранение и учет нарядов-допиской. 

Ответственный исполнитель (производбитель/) радот обязан: 

а/проверить 6 присутствии ответственного руководителя радот подготовку радочих мест, выполнение мер дезопасности, 
предусмотренных нарядом-допуском, наличие у членов дригабы неодходбимых В процессе радоты и указанных 6 наряде-дбопуске СИЗ, 
оснастки и инструмента, расходных материалой, 

д/опросить исполнителей радот од их самочувствии; 

В/указать каждому члену дригады его радочее место, 

г/не допискать отсутствия членов дригады на местах производства радот дез разрешения ответственного исполнителя 

(производителя/) радот, Выполнения радот, не предусмотренных нарядом-йописком; 

д)ВыВодить членов дригады с места произвобства радот на время перерыводв В хойе рабочей смены; 

е/возодновлять работи дригады после перерыва только после личного осмотра радочего места; 

ж/по окончании радот одеспечить удорку материалодв, инструмента, приспосодлений, ограждениий, мусора и других предметов, 

з)Вывести членойв дригады с места производства радот по окончании радочей смены. 

Член дригабы одязан: 

а/Выполнять порученную ему радоти; 

д/осуществлять непрерывную Визуальную связь, а также сВязь голосом или радбиопереговорную связь с другими 
членами дригабы; 

В/уметь пользоваться СИЗ, инструментом и техническими сребствами, одеспечивающими дезопасность радотникой, 

г/лично производить осмотр быданных СИЗ перей и после каждого их использования; 

д/содержать 6 исправном состоянии СИЗ, инструмент и технические срейства; 

е/уметь оказывать первую помощь пострадавшим на производбстве; 

ж/знать свои действия при возникновении аварийной ситуации. 

Радотник, приступающий к Выполнению радоты по наряду-бопуски, должен дыть ознакомлен: 

а)с должностной инструкцией и (или) инструкцией по охране труба по профессии, Виду Выполняемых радбот, с 
локальными нормативными актами по охране труба В одъеме, соответствиющем Выполняемой радоте, 

д/с условиями и состоянием охраны труда на радочем месте, с существующим риском причинения ущерда здоровью, с 
правилами и приемами дезопасного Выполнения радоты, 

В/с мерами по защите от Воздействия вредных и опасных произвобственных факторов, 

г/с наличием и состоянием средств коллективной и индивидуальной защиты, с инстрикциями по их применению; 

д/с режимом Выполнения предстоящей радёоты. 

Каждый член дригады должен Выполнять указания отВетственного исполнителя (производителя) радот, а также 
тредования инструкций по охране труба по профессии и по Видам радот, к которым он бопущен. 

До начала Выполнения радот по нарябу-дописку для Выявления риска, связанного с Возможным пабением радотника, 
неодходимо провести осмотр радочего места на предмет соответствия Правилам (далее - осмотр радочего места). 

Осмотр радочего места провобится ответственным руководителем радот 6 присутствии ответственного 

исполнителя (производителя) радот. 

Не допускается изменять комплекс мероприятий, предусмотренных нарядом-допуском и ППР (технологической 

картой) ‚ одеспечивающих дезопасность радот. 

Все радочие болжны пройти медицинский осмотр 8 соответствии с действующим законодательством РФ 

Гредования при радоте с электроинструментом 

- К одслуживанию инструменто8 допускаются лица, которым исполнилось 18 лет, прошебшие инструктаж, прошедшие 

одучение, проверку знаний и стажировкиу на радочем месте, и имеющие допуск к радоте на дбанном одорудовании. Радочие 

должны дыть одучены правилам электродезопасности и иметь квалификационную группу не ниже Второц; 

- Инструменты должны применяться только В соотВетствии с их назначением, дыть 6 исправном состоянии, иметь 

инбентарный номер и дату испытаниий. Вращающиеся части должны дыть ограждены, металлические части должны дыть 

заземлены, 

- В процессе работы не Фдопускать натягивания и перегида питающих провобов и каделей, пересечения их с 

металлическими канатами и тросами, электрическими каделями и проводбами под напряжением, 

- Во Время перерывов В радоте инструмент, находящийся на радочем месте, должен дыть закрыты и удраны; 

- Дописк на территорию посторонних лиц, а также радотникойв В состоянии алкогольного, наркатического и прочих Видойв 

опьянения или не занятых на радотах на данной территории запрещается, 

- При Возникновении неисправности инструмента неодходимо прекратить радоты и принять меры к их устранению 

ТредоВания при радоте с ЛВЖ и ГЖ 

Все радочие и ИТР, связанные с радотами с /ВЖ и ГЖ, должны знать: 

- свойства применяемых материалодв, 

- произвобственные Вредности, связанные радотами, и характер их Воздействия на организм; 

- произВобственные инстрикции по проведению технологических операции; 

- технологическую карти на Выполнения дбанного виба радот; 

- правила по охране тридба и пожарной дезопасности; 

- прабвила личной гигиены, 

- правила пользования защитными приспосодлениями и сребствами индивидуальной защиты (очками, респираторами); 

- правила оказания первой медицинской помощи. 

Радочие, занятые одезжириванием, приготовлением лакокрасочных материалов и их нанесением, должны дыть 
одеспечены спецодеждбой, защитными очками, средствами защиты рик, респираторами; 

Не разрешается работать лицам, имеющим на открытых участках кожи повреждения (царапины, ссадины, порезы); 

Открытые участки кожи при попабании на них краски неодходимо протереть Ватным тампоном, смоченным В этиловом 

спирте, затем промыть Вобой с мылом; 

Тара с /ЛВЖ и ГЖ материалами должна храниться на склабе. На месте произвобства радот тара болжна храниться в 

специально одорубованном месте, 68 количестве дневной нормы; 

Гара, ё которой находятся применяемые материалы, болжна иметь наклейки или дирки с точным наименованием и 

одозна чением собержащихся материалой. Гара должна дыть исправной и иметь плотно закрыВающиеся крышки; 

После использования тара должна дыть плотно закрыта и храниться В специально-одорубованном месте до ВыВоза на 

утилизацию; 

Запрещается накапливать на радочей площайке строительный мусор и горючие отходы. Организовать регулярный Вывоз 
мусора; 

При произвобстве радот специалисты одязаны приготавливать составы с учетом инструкции на компоненты; 

При Выполнении радот специалисты одязаны: 

- удедбиться В исправности инструмента, 

- проверить наличие пломд; 

- не допускать перегидов шлангой В процессе Выполнения радоты 

Работы производить по проекту произвобства работ (ППР) разрадотанноми строительно-монтажной организацией, 

которая дубет производить радоты по монтажи и демонтажиу подкрановых далок. 

Перед началом работ строительно-монтажная организация, которая дубет произвобить радоты по монтажи и 
демонтажи подбкрановых Фдалок, согласовывает с Заказчиком план эвакуации с места проведения радот 8 случае 

Возникновения аварийной ситуации. 
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