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Блок Ç450 -13,5
Сталь 20  ГОСТ 1050-2013

24,2Шумский
Елизаров

Пилипенко Отд. 181
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ПВИЕ.4970.3081.01
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 *Размеры для справок.
2 Острые кромки детали притупить фаской 0,6х45Å.
3 Покрытие детали: грунт ГФ-020 по ГОСТ 4063-63; эмаль ПФ-115
по ГОСТ  6465-73, цвет желтый, все кроме рабочих поверхностей.
4 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±IT14/2.


