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Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 * Размеры для справок.
2 @ Посадочный диаметр Ç60,65m6 обраб. по размерам

сопрягаемого корпуса. Обеспеч. посадку 
H7

m6 .

3 Острые кромки приступить фаской 1х45Å
4 Неуказанные радиусы скруглений 0,6 мм.
5 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±IT14/2.


