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Ra 6,3 ( )

1. 48...56 HRC.
2. * Размеры для справок.
3. **Размеры уточнить по оригинальной детали.

4. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002:  H12, h12, ± 
IT12
2 .

5. Поверхность Ra 0,20  полировать, Хтв. 15, полировать.
6. Маркировать: знак фирмы - изготовителя, № чертежа, шрифтом 10,0 - Пр3 ГОСТ 26.008-85.
Допускается выполнить методом химического травления.


