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1

 1796.23-ТМ  Графическая часть .

"Смета на строительство объектов капитального строительства "
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ООО Институт
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Содержание 1 тома.

1796.23-ТМ-С

Обозначение Наименование Примечание

 1796.23-ТМ, лист 1 4

3

1

5

6

"Тепломеханические решения ".

7

8

9

10

12.23

 1796.23-ТМ, лист 2

 1796.23-ТМ, лист 3

 1796.23-ТМ, лист 4

 1796.23-ТМ, лист 5

 1796.23-ТМ, лист 6

 1796.23-ТМ, лист 7

Прилагаемые документы .

 1796.23-ТМ.С  Спецификация оборудования на 10 листах. 14-23

11 1796.23-ТМ, лист 8

Содержание 1
тома

 1796.23-ТМ, лист 9

 1796.23-ТМ, лист 10

12

13

Общие данные (начало).

Общие данные (продолжение).

План котельной .

Общие данные (окончание).

Демонтаж оборудования . Фрагмент плана в осях "В"-"Д"
и "4"-"9" на отм. +4,300.
Расстановка оборудования . Фрагмент плана в осях
"В"-"Д" и "4"-"9" на отм. +4,300.

Расположение сливных трубопроводов . Фрагмент плана в
осях "В"-"Д" и "4"-"9" на отм. +4,300.

Расположение трубопроводов . Фрагмент плана в осях
"В"-"Д" и "4"-"9" на отм. +4,300.

Разрез 1-1.

Схема паропроводов после технического перевооружения .

 1796.23-ТМ.ОЛ Бланк заказа теплообменного оборудования . 24-25



Общие указания .

Проект технического перевооружения при модернизации пароконденсатного  провода (инв.№5/2741)
(наименование по ОПО - трубопровод пара после редукционно-охладительной установки (РОУ) в пределах
котельной учётный №33023 Р=0,6МПа, применяемое на опасном производственном объекте сеть газопотребления
рег.№ А15-02244-0001)  выполнен в соответствии с действующими нормативными документами :

- СП 89.13330.2016 "Актуализированная редакция СНиП II-35-76 "Котельные установки ";
- Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности
опасных производственных объектов, на которых используется оборудование , работающее под избыточным
давлением»;
- СП 61.13330.2012 "Актуализированная  редакция СНиП 41-03-2003 "Тепловая изоляция оборудования и
трубопроводов".

Проектом технического перевооружения предусмотрена замена существующего теплообменного оборудования,
выполненная в два этапа :

1. На первом этапе технического перевооружения осуществляется  демонтаж двух пароводяных подогревателей
ПП1-53-7 №1 и №2 и двух водоводяных подогревателей ВВП 14-273-4000 совместно с металлической  опорой.
Взамен демонтируемого оборудования предусмотрена установка пароводяных теплообменных пластинчатых
аппаратов НН№43 26-ТК фирмы "Ридан" в количестве двух штук из расчета 100% резервирования . Подключение
теплообменных аппаратов выполняется к существующим трубопроводам пара и конденсата, а также к
существующим трубопроводам прямой и обратной сетевой воды, идущих к существующим подогревателям , после
существующих отключающих устройств (задвижек).

2. На втором этапе технического перевооружения осуществляется демонтаж двух пароводяных
подогревателей ПП1-53-7 №3 и №4 и двух водоводяных подогревателей ВВП 14-273-4000 совместно с
металлической опорой. Взамен демонтируемого оборудования предусмотрена установка пароводяных
теплообменных пластинчатых аппаратов НН№43 26-ТК фирмы "Ридан" в количестве двух штук из расчета 100%
резервирования . Подключение теплообменных аппаратов выполняется к существующим трубопроводам пара и
конденсата, а также к существующим трубопроводам прямой и обратной сетевой воды, идущих к существующим
подогревателям , после существующих отключающих устройств (задвижек).
-

Технические решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям
экологических, санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм, действующих
на территории Российской Федерации и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья
людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных рабочими чертежами
мероприятий.

Главный инженер проекта __________________________ Г.В. Ковылина

Лист Наименование Примечание
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3

Общие данные (начало).

Общие данные (продолжение).

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Наименование ПримечаниеОбозначение

Серия 3.900-9 Опорные конструкции и средства крепления внутренних
санитарно-технических систем . Выпуск 4.

Ссылочные документы

Прилагаемые  документы

Спецификация оборудования.1796.23-ТМ.С

Условные обозначения

НаименованиеОбозначение

Существующий трубопровод прямой сетевой воды

План котельной .

Проектируемый трубопровод прямой сетевой воды к ТО №1, №2Т1.1

Задвижка

4

Общие данные (окончание).

Т1.0

5 Демонтаж оборудования . Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9" на отм. +4,300.

Проектируемый трубопровод прямой сетевой воды к ТО №3, №4Т1.2

Существующий трубопровод обратной сетевой воды

Проектируемый трубопровод обратной сетевой воды от ТО №1, №2Т2.1

Т2.0

Проектируемый трубопровод обратной сетевой воды от ТО №3, №4Т2.2

Существующий паропровод

Проектируемый паропровод для пароснабжения ТО №1, №2Т7.1

Т7.0

Проектируемый паропровод для пароснабжения ТО №3, №4Т7.2

Проектируемый конденсатопровод от ТО №1, №2Т8.1

Проектируемый конденсатопровод от ТО №3, №4Т8.2

Проектируемый сливной трубопровод от ТО №1, №2Т96.1

Проектируемый сливной трубопровод от ТО №1, №2Т96.2

1796.23-ТМ.ОЛ Бланк заказа теплообменного оборудования .

6

7

Расстановка оборудования . Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9" на отм.
+4,300.

Расположение сливных трубопроводов . Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9" на
отм. +4,300.8

Расположение трубопроводов . Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9" на отм.
+4,300.

9 Разрез 1-1.

10 Схема трубопроводов после технического перевооружения .
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Общие указания .

Теплоносители :
-системы теплоснабжения - вода Т1-Т2 115-70°C;
-системы пароснабжения - пар Т7 165°C;
-системы возврата конденсата - вода Т8 - 100°С.
Горизонтальные участки трубопроводов воды и конденсата проложить с уклоном i=0.002 в сторону движения

среды, паропроводов - с уклоном  не менее i=0.004 по направлению движения среды и с уклоном не менее i=0.006
против направления движения среды .

Материал трубопроводов и фасонных частей :
1) для трубопроводов систем теплоснабжения применяются стальные электросварные  прямошовные трубы по

ГОСТ 10704-91 из стали марки 20. Поставка по группе В ГОСТ 10705-80.
2) для трубопроводов пара и конденсата применяются трубы стальные бесшовные горячедеформированные  по

ГОСТ 8732-78 из стали марки 20.  Поставка по группе В ГОСТ 8731-74.
3) фасонные элементы трубопроводов приняты из деталей трубопроводов бесшовных приварных из

углеродистой и низколегированной стали по ГОСТ 17380-2001 марки стали 20.
4) фланцы приняты по ГОСТ 33259-2015 из марки стали 20.
В качестве антикоррозионной защиты трубопроводов пара предусмотрено комбинированное покрытие из

термостойкой эмали КО-8104 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза. В качестве антикоррозионной защиты
трубопроводов конденсата и сетевой воды предусмотрено комбинированное покрытие из краски ВТ-177 по
грунтовке ГФ-021 за 2 раза.

В проекте предусмотрена тепловая изоляция трубопроводов цилиндрами и фасонными элементами из
минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги расчетной толщины марки PIPEWOOL производства ООО
ТК «ЗТМ».

На входе и выходе греющей и нагреваемой среды в проектируемый теплообменный аппарат предусмотреть
установку показывающих КИП согласно спецификации .

Опорожнение оборудования и трубопроводов по сливным трубопроводам предусмотрено в существующие
приемные устройства .

До проведения гидравлических испытаний осуществить визуальный и измерительный контроль, а также
произвести контроль качества сварных стыков паропроводов , входящих в ОПО (категория IVэ согласно «Правила
промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование
работающее под избыточным давлением»), методом ультразвуковой  дефектоскопии в объеме не менее 3% (но не
менее двух стыков ) от общего числа однотипных стыков трубопровода .

Трубопроводы подвергаются гидравлическому испытанию на давление 1.25 от рабочего:
1. паропроводы и конденсатопроводы  подлежит гидравлическому испытанию пробным давлением Ризб.=0,75 МПа

(7,5 кгс/см²) в течении 10 минут.
2. трубопроводы прямой и обратной сетевой воды подлежит гидравлическому испытанию пробным давлением

Ризб.=1,6 МПа (16,0 кгс/см²) в течении 10 минут.
Оформлению актами на скрытые работы подлежат :
1. Сварка трубопроводов .
2. Антикоррозионное покрытие труб .
При производстве  работ применять оборудование , арматуру , трубопроводы  и материалы , имеющие

сертификаты пожарной  безопасности , включенные в "Перечень продукции , подлежащей  обязательной
сертификации  в области пожарной безопасности " (Приложение  к приказу МЧС РФ от 8.07.2002г. №320 и от
18.06.2003г. №312). Заказчику (подрядчику ) при поставке оборудования , арматуры , трубопроводов  и
материалов для производства  работ необходимо  требовать у поставщика  сертификат , при его отсутствии
заменить поставщика .
- Монтаж оборудования и трубопроводов производить в соответствии с Федеральными нормами и правилами в
области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов
на которых используется оборудование , работающее под избыточным давлением », СНиП 3.05.03-85.
-

4
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НаименованиеМарка
Поз.

Теплоизоляционная конструкцияИзолируемые оборудование, трубопровод

Темпе-
ратура

вещества,
°С

Объем
теплоиз.
слоя,
м3

Трубопроводы (1 этап)

Т7.1

5

10,5 70219 165° 11,84 0,67
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=70мм, ∅219

внутреннее -Паропровод

Т8.1 0,5 50219 100° 0,50 0,02
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Конденсатопровод

21,0 5057 100° 10,35 0,35
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅57

внутреннее -

Т1.1 11,5219 115° 11,52 0,49
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Трубопровод прямой сетевой
воды

Т2.1 6,0219 70° 6,01 0,25
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Трубопровод обратной
сетевой воды

Т96.1 20,545 70° 5,47 0,08
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=20мм, ∅219

внутреннее -Сливной трубопровод

Т8.1 Конденсатопровод

50

50

20

Общие данные (продолжение)

2
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(наименование по ОПО - трубопровод пара после редукционно -охладительной установки

(РОУ) в пределах котельной учётный №33023 Р=0,6МПа, применяемое на опасном
производственном объекте сеть газопотребления рег .№ А15-02244-0001)

11.23

11.23
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Поверх-
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Тепло-
изоля-
цион-
ного

Толщина слоя,
мм

Наименование
(обозначение)

Назна-
чение и
распо-
ложение

Кол.
Дли-
на,

высо-
та,
м

Наружный
диаметр

или
сечение,

мм

Размеры

НаименованиеМарка
Поз.

Теплоизоляционная конструкцияИзолируемые оборудование, трубопровод

Темпе-
ратура

вещества,
°С

Объем
теплоиз.
слоя,
м3

Трубопроводы (2 этап)

Т7.2 8,0 70219 165° 9,02 0,51
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=70мм, ∅219

внутреннее -Паропровод

Т8.2 0,5 50219 100° 0,50 0,02
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Конденсатопровод

21,0 5057 100° 10,35 0,35
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅57

внутреннее -

Т1.2 9,0219 115° 9,01 0,38
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Трубопровод прямой сетевой
воды

Т2.2 6,5219 70° 6,51 0,27
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=50мм, ∅219

внутреннее -Трубопровод обратной
сетевой воды

Т96.2 17,045 70° 4,54 0,07
Цилиндры из минеральной

ваты с покрытием из
алюминиевой фольги 100

кг/м³, б=20мм, ∅219

внутреннее -Сливной трубопровод

Т8.2 Конденсатопровод

50

50

20

Общие данные (окончание)
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1 этап технического перевооружения 2 этап технического перевооружения
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Т7.0
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∅273х7,0

Т2.0
∅273х7,0

Т2.0
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Т7.0
∅273х7,0

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Т7.1
∅219х6,0

Т2.1
∅219х6,0

Т1.1
∅219х6,0

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
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Сущ. задвижка
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Т1.2
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Т1.2
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Т7.2
∅219х6,0
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ТО №3
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1 1

Расположение трубопроводов .
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Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9" на отм. +4,300
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ТО №1
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ТО №3
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Т96.1
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Т96.1
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Т96.1
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Т96.1
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Т96.2
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Т96.2
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Т96.2
∅45х3,0
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∅219х6,0

Т8.1
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Т8.2
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Т1.2
∅219х6,0

Т8.2
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Сущ. приемные устройства

Вентиль запорный
Ду40

Вентиль запорный
Ду40

Вентиль запорный
Ду40

Вентиль запорный
Ду40

Вентиль запорный
Ду40

Вентиль запорный
Ду40

Расположение сливных трубопроводов .
Фрагмент плана в осях "В"-"Д" и "4"-"9"

на отм. +4,300
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Т7.0
∅273х7,0

Т7.1
∅219х6,0

Т7.1
∅219х6,0

Т2.0
∅273х7,0

Т1.0
∅273х7,0

Т2.0
∅159х4,5

Сущ. задвижка
Ду150

Т1.0
∅273х7,0

Т1.0
∅273х7,0

Т1.0
∅273х7,0

Т1.1
∅219х6,0

Т1.1
∅219х6,0

ТО №1 ТО №2 ТО №1 ТО №2

Врезать в сущ .
конденсатопроводы

Т8.1
∅57х3,0

Т8.1
∅57х3,0

Врезать в сущ.
конденсатопроводы

Т2.1
∅219х6,0

Конденсатоотводчик
Ду50

Т2.1
∅219х6,0

Врезать в сущ .
конденсатопроводы

Т8.2
∅57х3,0

Т8.2
∅57х3,0

Врезать в сущ.
конденсатопроводы

Конденсатоотводчик
Ду50

Т1.0
∅159х4,5
Сущ. задвижка

Ду150

+4,300

0,000

+4,615

+4,985

+5,405

+6,400

Т7.2
∅219х6,0

Т2.2
∅219х6,0

Т1.2
∅219х6,0

Т2.0
∅159х4,5

Т2.2
∅219х6,0

Т7.2
∅219х6,0

Т1.2
∅219х6,0

+7,300 +7,300Вентиль запорный
Ду50

Разрез 1-1
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Условные обозначения
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Т1.0
∅273х7,0

- сущ. трубопровод обратной сетевой воды

Т2.0
∅273х7,0

- трубопровод прямой сетевой воды к ТО №1, №2

Т1.1
∅219х6,0

- трубопровод прямой сетевой воды к ТО №3, №4

Т1.2
∅219х6,0

- трубопровод обратной сетевой воды к ТО №1, №2

Т2.1
∅219х6,0

- трубопровод обратной сетевой воды к ТО №3, №4

Т2.2
∅219х6,0

- сущ. паропровод (коллектор)

Т7.0
∅377х9,0

- паропровод к ТО №1, №2

Т7.1
∅219х6,0

- паропровод к ТО №3, №4
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Т7.0
∅273х7,0

Т7.0
∅273х7,0

Т7.0
∅219х6,0

Т7.1
∅219х6,0

Т7.1
∅219х6,0

Т7.1
∅219х6,0

Т7.1
∅219х6,0

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Подключить к ТО №2

Подключить к ТО №1

+7,300

+7,300

+7,000

+7,000

Т7.0
∅273х7,0

Т7.0
∅273х7,0

Т7.0
∅219х6,0

Т7.0
∅219х6,0

Т7.2
∅219х6,0

Т7.2
∅219х6,0 Т7.2

∅219х6,0

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Сущ. паровая задвижка
Ду200

Подключить к ТО №4

Подключить к ТО №3

+7,300

+7,300

+7,000 Т7.2
∅219х6,0

TE

PE

+5,800

TE
PE

PE

Подключить к ТО №1

Т1.0
∅273х7,0

Подключить к ТО №2

Т1.0
∅273х7,0

Т1.0
∅159х4,5

Т1.0
∅159х4,5

TE

+4,615

+6,400

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Переход
∅219/159

Т1.1
∅219х6,0

Т1.1
∅219х6,0

Т1.1
∅219х6,0

Т1.1
∅219х6,0

Т1.0
∅273х7,0

Т1.0
∅273х7,0

Т1.0
∅159х4,5

Т1.0
∅159х4,5

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Переход
∅219/159

Подключить к ТО №3

Т1.2
∅219х6,0

Подключить к ТО №4

+4,985

Переход
∅219/159

Т1.2
∅219х6,0

+6,400

Т1.2
∅219х6,0

PE TE

Т2.0
∅273х7,0

Т2.0
∅273х7,0

Т2.0
∅159х4,5

Т2.0
∅159х4,5

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Переход
∅219/159

Подключить к ТО №1

Т2.1
∅219х6,0

Подключить к ТО №2

+5,030

Переход
∅219/159

Т2.1
∅219х6,0

+6,400

Т2.1
∅219х6,0

Подключить
к ТО №3

Т2.0
∅273х7,0

Подключить
к ТО №4

Т2.0
∅273х7,0

Т2.0
∅159х4,5

Т2.0
∅159х4,5

+5,030

+6,400

Сущ. задвижка
Ду150

Сущ. задвижка
Ду150

Переход
∅219/159

Т2.2
∅219х6,0

PE

TE

PE TE

Т2.2
∅219х6,0

Т2.2
∅219х6,0

Подключить к ТО №1

Т8.1
∅57х3,0

+7,700
+7,700

Т8.1
∅57х3,0

Подключить к сущ . трубопроводам
 отвода конденсата в деаэраторы

Переход
∅219/57

Т8.1
∅57х3,0

Конденсатоотводчик AIC DN50

Вентиль запорный
KV 16 DN50

Подключить к ТО №2

Т8.1
∅57х3,0

+7,700
+7,700

Т8.1
∅57х3,0

Подключить к сущ . трубопроводам
 отвода конденсата в деаэраторы

Переход
∅219/57

Т8.1
∅57х3,0

Конденсатоотводчик AIC DN50

Вентиль запорный  KV 16 DN50

Подключить к ТО №3

Т8.2
∅57х3,0

+7,700
+7,700

Т8.2
∅57х3,0

Подключить к сущ . трубопроводам
 отвода конденсата в деаэраторы

Переход
∅219/57

Т8.2
∅57х3,0

Конденсатоотводчик AIC DN50

Вентиль запорный
KV 16 DN50

Подключить к ТО №4

Т8.2
∅57х3,0

+7,700
+7,700

Т8.2
∅57х3,0

Подключить к сущ . трубопроводам
 отвода конденсата в деаэраторы

Переход
∅219/57

Т8.2
∅57х3,0

Конденсатоотводчик AIC DN50

Вентиль запорный  KV 16 DN50

Схема трубопроводов после технического
перевооружения

10

Лист ЛистовСтадия

Р

Изм. Кол.уч.№док. Лист Подпись Дата

ГИП
Инженер

Н.контр

ООО Институт
"Владпромпроект"

КотельнаяКовылина 11.23
Сиротин

Ковылина

1796.23-ТМ

Техническое перевооружение . Модернизация пароконденсатного провода (инв.№5/2741)
(наименование по ОПО - трубопровод пара после редукционно -охладительной установки

(РОУ) в пределах котельной учётный №33023 Р=0,6МПа, применяемое на опасном
производственном объекте сеть газопотребления рег .№ А15-02244-0001)

11.23

11.23

13
Схема паропроводов после технического перевооружения

1 этап технического перевооружения
2 этап технического перевооружения

Схема трубопроводов прямой сетевой воды после
технического перевооружения1 этап технического перевооружения 2 этап технического перевооружения

Схема трубопроводов обратной сетевой воды после
технического перевооружения

1 этап технического перевооружения 2 этап технического перевооружения

PE

TE

Схема конденсатопроводов после технического перевооружения

1 этап технического перевооружения

2 этап технического перевооружения

- манометр

- термометр

1. Подключение манометров к паропроводам осуществляется через петлевую трубку , к конденсатопроводам -
через отвод-охладитель .
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1 этап технического перевооружения

Спецификация оборудования .

14

1

Лист ЛистовСтадия

Р

Изм. Кол.уч.№док. Лист Подпись Дата

ГИП
Инженер

Н.контр

ООО Институт
"Владпромпроект "

КотельнаяКовылина 11.23
Сиротин

Ковылина

1796.23-ТМ

Модернизация пароконденсатного провода (инв.№5/2741) (наименование по ОПО -
трубопровод пара после редукционно -охладительной установки (РОУ) в пределах котельной

учётный №33023 Р=0,6МПа, применяемое на опасном производственном объекте сеть
газопотребления рег .№ А15-02244-0001)

11.23

11.23

Демонтаж оборудования

10

Пароводяной подогреватель ПП 1-53-7-4 шт. 2 1565

Водоводяной подогреватель ВВП 14-273-4000 шт. 2 462

Вентиль запорный Ду 50 шт. 4 14

Вентиль запорный Ду 25 шт. 4 5

Опора под существующее теплообменное оборудование , состоящая из : компл. 1

Швеллер 18П стальной г/к по ГОСТ 8240-97 L=1,0м шт. 8 16,3

Швеллер 18П стальной г/к по ГОСТ 8240-97 L=3,0м шт. 4 48,9

Балка двутавровая 20Б1 стальная г/к по ГОСТ 8239-89 L=4,0м шт. 4 93,0

Уголок сталь г/к №5 50х50х5 ГОСТ 8509-93 м 20 2,8

м 10,0Трубопровод из стальных труб ∅159

м 20,0Трубопровод из стальных труб ∅32
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15

Оборудование

АО «РИДАН»,
г. Нижний-Новгород

Аппарат теплообменный пластинчатый разборный в комплекте с
присоединительными фланцами и прокладками НН№43 26-ТК компл. 2 1220

АО «РИДАН»,
г. Нижний-НовгородТепловая изоляция на тепло , №43, рама 2 шт. 2

Паропровод Т7.1

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅219х6,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 5

Отвод 45-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 2
Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду200
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 200-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 200 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-200-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86
Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 10,5PIPEWOOL 100 Alu 219 70 1000

10,5

15,0

7,5

10,2

0,09

Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 5PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 70 R1,5

Отвод 45° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL О 45 100 Alu 219 70 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=2700 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=3000 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 1А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Конденсатопровод Т8.1

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Конденсатоотводчик поплавково -термостатический из высокопрочного чугуна
с максимальным перепадом давления 0,7 МПа фланцевого исп . Ду50 Ру40 AIC DN50 шт. 2

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Вентиль запорный из чугуна фланцевого исп . Ду50 Ру16 KV 16 шт. 4

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 4,0Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅57х3,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74 21,0

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅219х6,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74 0,5

14,0

34,0

Гидравлические испытания трубопроводов м 10,5

Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
термостойкой эмали КО -8104 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 14,45

Контроль качества сварных стыков трубопроводов ∅219 методом
ультразвуковой дефектоскопии шт. 2
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Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду50
Ру16 группы контроля IV шт. 12Фланец 50-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015 2,8

Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 50 Ру10-40 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 12Прокладка А-50-10/40 ПОН-Б
ГОСТ 15180-86

0,03

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 0,5PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅50 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 21,0PIPEWOOL 100 Alu 57 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅50 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 4PIPEWOOL О 90 100 Alu 57 50 R1,5

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 57 50 100
Заглушка глухая из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги
100 кг/м³, б=50мм, ∅57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL G 100 Alu 57 50

Отвод 90-57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 4 0,5

Переход К-219х6,0-57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2

Заглушка 57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17379-2001 шт. 2

Стойка опорная под трубопровод ∅57 H=310 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Трубопровод прямой сетевой воды Т 1.1

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Трубопровод из стальных электросварных труб ∅219х6,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80 11,5

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 8 15,0

Переход К-219х6,0-159х4,5 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2 4,4

2,9

0,2

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду150
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 150-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 150 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-150-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86

8,2

0,09

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 11,5PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 8PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 50 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=2100 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=310 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 159 50 100

Гидравлические испытания трубопроводов м 21,5
Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 8,21
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Трубопровод обратной сетевой воды Т 2.1

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Трубопровод из стальных электросварных труб ∅219х6,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80 6,0

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 7 15,0

Переход К-219х6,0-159х4,5 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2 4,4

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду150
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 150-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 150 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-150-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86

8,2

0,09

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 6,0PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 7PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 50 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=2100 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=710 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 1А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 159 50 100

Отвод 45-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 1 7,5

Отвод 45° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 1PIPEWOOL О 45 100 Alu 219 70 R1,5

Гидравлические испытания трубопроводов м 6,0
Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 8,26

Гидравлические испытания трубопроводов м 11,5
Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 15,82
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Трубопровод сливной Т 96.1

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 20,5Трубопровод из стальных электросварных труб ∅45х3,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=20мм, ∅45 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 20,5PIPEWOOL 100 Alu 45 20 1000

3,11

Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 5,77

КИПиА

Манометр общетехнический 0...0,4МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; ТМ-510Т.00(0-0,4МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 2 Трубопровод Т1.1, Т2.1
∅219

Бобышка из углеродистой стали под кран для манометра №4 БП-КР-40-G½
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4

Трехходовой кран RM ½IG х ½IG (G½ внутр. - G½ внутр.) Watts
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4

Манометры

Манометр общетехнический 0...1МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение радиальное ; G1/2; ТМ-510Р.00(0-1МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1
Манометр общетехнический 0...1МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; ТМ-510Т.00(0-1МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1

Трубопровод Т7.1 ∅219

Трубопровод Т8.1 ∅57

Отвод-охладитель радиаторный из нерж . стали ОС70-ОХ50-G½вн./G½наруж. ЗАО "РОСМА"
г. Санкт-Петербург шт. 1

Трубка петлевая 90 градусов G½внутр. / G½наруж. ЗАО "РОСМА"
г. Санкт-Петербург шт. 1

под манометр на
паропроводе

под манометр на
конденсатопроводе

Термометры

Термометр биметаллический показывающий 0...160°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-160°С)G1/2.150.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 2 Трубопровод Т1.1, Т2.1
∅219

Термометр биметаллический показывающий 0...250°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-250°С)G1/2.150.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1 Трубопровод Т7.1 ∅219

Трубопровод Т8.1 ∅57Термометр биметаллический показывающий 0...250°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-250°С)G1/2.64.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1

Бобышка из углеродистой стали под термометр №2 БП-БТ-30-G½
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Вентиль запорный из чугуна фланцевого исп . Ду40 Ру16 KV 16 шт. 4 9,5

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду40
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 40-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
1,96

Площадка рабочая передвижная ПРП -М (мостик) с высотой площадки h=1500, с
распределенной нагрузкой на платформу - 250 кг. ПРП-1,5М ООО «ПК-Сервис»,

г. Санкт-Петербург шт. 1



1 2 3 4 5 6 7 8 9

ПримечаниеПозиция Наименование и техническая характеристика
Тип. марка.

обозначение документа
опросного листа

Код оборудования ,
изделия,

материала
Завод-изготовитель

Единица
измерения

Коли-
чество

Масса
единицы,

кг

Ин
в.
№
 п

од
л.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Вз

ам
ен

 и
нв

.№

Изм Кол.уч Лист №док. Подпись Дата

Лист

61796.23-ТМ.С

19

2 этап технического перевооружения

Демонтаж оборудования

Пароводяной подогреватель ПП 1-53-7-4 шт. 2 1565

Водоводяной подогреватель ВВП 14-273-4000 шт. 2 462

Вентиль запорный Ду 50 шт. 4 14

Вентиль запорный Ду 25 шт. 4 5

Опора под существующее теплообменное оборудование , состоящая из : компл. 1

Швеллер 18П стальной г/к по ГОСТ 8240-97 L=1,0м шт. 8 16,3

Швеллер 18П стальной г/к по ГОСТ 8240-97 L=3,0м шт. 4 48,9

Балка двутавровая 20Б1 стальная г/к по ГОСТ 8239-89 L=4,0м шт. 4 93,0

Уголок сталь г/к №5 50х50х5 ГОСТ 8509-93 м 20 2,8

м 10,0Трубопровод из стальных труб ∅159

м 20,0Трубопровод из стальных труб ∅32

Оборудование

АО «РИДАН»,
г. Нижний-Новгород

Аппарат теплообменный пластинчатый разборный в комплекте с
присоединительными фланцами и прокладками НН№43 26-ТК компл. 2 1220

АО «РИДАН»,
г. Нижний-НовгородТепловая изоляция на тепло , №43, рама 2 шт. 2
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Паропровод Т7.2

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅219х6,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 6
Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду200
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 200-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 200 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-200-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86
Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 8,0PIPEWOOL 100 Alu 219 70 1000

8,0

15,0

10,2

0,09

Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 6PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 70 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=3000 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Конденсатопровод Т8.2

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Конденсатоотводчик поплавково -термостатический из высокопрочного чугуна
с максимальным перепадом давления 0,7 МПа фланцевого исп . Ду50 Ру40 AIC DN50 шт. 2

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Вентиль запорный из чугуна фланцевого исп . Ду50 Ру16 KV 16 шт. 4

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 4,0Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅57х3,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74 21,0

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Труба из стальная бесшовная горячедеформированная ∅219х6,0 ГОСТ 8732-78

В 20 ГОСТ 8731-74 0,5

14,0

34,0

Гидравлические испытания трубопроводов м 8,0
Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
термостойкой эмали КО -8104 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 11,01

Контроль качества сварных стыков трубопроводов ∅219 методом
ультразвуковой дефектоскопии шт. 2

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду50
Ру16 группы контроля IV шт. 12Фланец 50-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
2,8

Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 50 Ру10-40 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 12Прокладка А-50-10/40 ПОН-Б
ГОСТ 15180-86

0,03

Отвод 90-57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 4 0,5

Переход К-219х6,0-57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2

Заглушка 57х3,0 ст. 20 ГОСТ 17379-2001 шт. 2

2,9

0,2

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 0,5PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
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Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅50 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 21,0PIPEWOOL 100 Alu 57 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅50 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 4PIPEWOOL О 90 100 Alu 57 50 R1,5

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 57 50 100
Заглушка глухая из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги
100 кг/м³, б=50мм, ∅57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL G 100 Alu 57 50

Стойка опорная под трубопровод ∅57 H=310 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Гидравлические испытания трубопроводов м 21,5

Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 8,21

Трубопровод прямой сетевой воды Т 1.2

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Трубопровод из стальных электросварных труб ∅219х6,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80 9,0

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 7 15,0

Переход К-219х6,0-159х4,5 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2 4,4

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду150
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 150-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 150 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-150-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86

8,2

0,09

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 9,0PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 7PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 50 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=2100 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=690 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 1А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 159 50 100

Гидравлические испытания трубопроводов м 9,0

Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 12,38

Отвод 45-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 1 7,5

Отвод 45° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 1PIPEWOOL О 45 100 Alu 219 50 R1,5
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Трубопровод обратной сетевой воды Т 2.2

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 31,52Трубопровод из стальных электросварных труб ∅219х6,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80 6,5

Отвод 90-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 7 15,0

Переход К-219х6,0-159х4,5 ст. 20 ГОСТ 17378-2001 шт. 2 4,4

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду150
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 150-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
Прокладка паронитовая ПОН -Б исполнения А Ду 150 Ру10-16 ООО "ГРЕМИР", МО шт. 2Прокладка А-150-10/16 ПОН-Б

ГОСТ 15180-86

8,2

0,09

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 6,5PIPEWOOL 100 Alu 219 50 1000
Отвод 90° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=50мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 7PIPEWOOL О 90 100 Alu 219 50 R1,5

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=2100 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 2А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Стойка опорная под трубопровод ∅219 H=730 ООО «СЗМК»,
г. Санкт-Петербург шт. 1А14Б 440.000 сер. 3.900-9

Переход из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=50мм, ∅219х57 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 2PIPEWOOL Pc 100 Alu 219 159 50 100

Отвод 45-219х6,0 ст. 20 ГОСТ 17375-2001 шт. 1 7,5

Отвод 45° из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100
кг/м³, б=70мм, ∅219 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск шт. 1PIPEWOOL О 45 100 Alu 219 70 R1,5

Гидравлические испытания трубопроводов м 6,5
Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 8,94

Трубопровод сливной Т 96.2

ОАО "Выксунский
металлургический завод " м 17,0Трубопровод из стальных электросварных труб ∅45х3,0 ГОСТ 10704-91

В Ст3сп ГОСТ 10705-80

Цилиндры из минеральной ваты с покрытием из алюминиевой фольги 100 кг/м³,
б=20мм, ∅45 ООО ТК «ЗТМ», г. Копейск м 17,0PIPEWOOL 100 Alu 45 20 1000

3,11

Антикоррозийная защита трубопроводов комбинированным покрытием из
краски ВТ-177 по грунтовке ГФ-021 за 2 раза м² 4,81

ООО «Торговый Дом АДЛ»,
г. Москва

Вентиль запорный из чугуна фланцевого исп . Ду40 Ру16 KV 16 шт. 4 9,5

Фланец плоский приварной исполнения В (с соединительным выступом ) Ду40
Ру16 группы контроля IV шт. 2Фланец 40-16-01-1-В-ст20-IV

ГОСТ 33259-2015
1,96
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КИПиА

Манометр общетехнический 0...0,4МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; ТМ-510Т.00(0-0,4МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 2 Трубопровод Т1.1, Т2.1
∅219

Бобышка из углеродистой стали под кран для манометра №4 БП-КР-40-G½
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4

Трехходовой кран RM ½IG х ½IG (G½ внутр. - G½ внутр.) Watts
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4

Манометры

Манометр общетехнический 0...1МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение радиальное ; G1/2; ТМ-510Р.00(0-1МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1
Манометр общетехнический 0...1МПа; раб.среда до 150°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; ТМ-510Т.00(0-1МПа)G1/2.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1

Трубопровод Т7.1 ∅219

Трубопровод Т8.1 ∅57

Отвод-охладитель радиаторный из нерж . стали ОС70-ОХ50-G½вн./G½наруж. ЗАО "РОСМА"
г. Санкт-Петербург шт. 1

Трубка петлевая 90 градусов G½внутр. / G½наруж. ЗАО "РОСМА"
г. Санкт-Петербург шт. 1

под манометр на
паропроводе

под манометр на
конденсатопроводе

Термометры

Термометр биметаллический показывающий 0...160°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-160°С)G1/2.150.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 2 Трубопровод Т1.1, Т2.1
∅219

Термометр биметаллический показывающий 0...250°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-250°С)G1/2.150.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1 Трубопровод Т7.1 ∅219

Трубопровод Т8.1 ∅57Термометр биметаллический показывающий 0...250°С; ∅ шкалы 100мм;
присоединение осевое ; G1/2; БТ-51.211(0-250°С)G1/2.64.1,5 ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 1

Бобышка из углеродистой стали под термометр №2 БП-БТ-30-G½
ЗАО "РОСМА"

г. Санкт-Петербург шт. 4



по вопросам продаж и поддержки обращайтесь:
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Краснодар (861)203-40-90, Красноярск (391)204-63-61, Москва (495)268-04-70, Самара (846)206-03-16,
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
ДЛЯ РАСЧЕТА АППАРАТА ПЛАСТИНЧАТОГО ТЕПЛООБМЕННОГО (ПТО)

Название 
организации

АО «МСЗ»

Координаты Город г. Муром
заказчика: Т:/ф:, E-mail 849234 44576 

Контактное лицо Тарханов С.В 

Название объекта:

Модернизация пароконденсатного провода (инв.№5/2741) 
(наименование по ОПО - трубопровод пара после редукционно-
охладительной установки (РОУ) в пределах котельной учётный 
№33023 Р=0,6МПа, применяемое на опасном производственном 
объекте сеть газопотребления рег.№ А15-02244-0001)

Применение ПТО:  Подогрев сетевой воды в летний период от паровых котлов

Исходные данные для расчета ПТО

Ед. изм. Греющая 
среда

Нагреваемая
 среда

Тип среды
(вода по ГОСТ (РД), этилен/пропиленгликоли) пар вода
Тепловая нагрузка Гкал/ч 4,0
Массовый расход т / ч
Температура среды на входе в ПТО (!) С 165 70
Температура среды на выходе из ПТО (!) С 120
Допускаемые потери напора в ПТО, макс. м.в.с. 10 5
Расчетное давление: _16_ кгс / см² Расчетная температура: _180_ С

(!) – указать не менее 3-х температур из 4-х

Разбить указанную нагрузку на __1__ шт. ПТО
Количество ПТО с указанной нагрузкой: __2__ шт.
Укажите тип ПТО: разборный (+), паяный (   )

Примечания:______________________________________________________________________________



г. Нижний Новгород, ул. Коминтерна, 16, тел/факс +7(831) 277-88-55, 8-800-700-8885
(бесплатный), e-mail: cs@ridan.ru, http://теплообменник.рф

Расчет №: w203053890 (к ОЛ №01492557) Дата: 20.11.2023
НН№43Тип

Объект: Модернизация пароконденсатного провода

www.ridan.ru/nn-43

ПОСТАВЩИК:

_____________________/________________________
МП

Стр. 1 из 1

Фактические значения параметров теплообменника зависят от степени соответствия реальных условий расчетным. Приведенные размеры и масса являются ориентировочными, не могут быть использованы в
конструкторских чертежах и уточняются при поставке. Любая информация технического характера, изложенная в данном документе является конфиденциальной информацией. Конфиденциальная информация не
может без письменного согласия правообладателя использоваться или копироваться, воспроизводиться, транслироваться или передаваться третьим лицам любым другим способом.

Пар ВодаСреда

Контур Горячая сторона Холодная сторона

8,13 79,5Расход , т/ч

Температура на входе, °С 165 70

Давление пара на входе, ата 7,01

Температура на выходе, °С 163,37 120

Потери давления, м.вод.ст. 5,38 4,03

Скорость в порту, м/с 20,29 0,72

Скорость в каналах, м/с 33,05 1,09

Тепловая нагрузка , ккал/ч 4000000

Запас площади поверхности, % 7,1

Коэф. теплопередачи , ккал / (м2 ч °С) 4841

Эффективная площадь, м2 12,672

26-TKЧисло пластин, компоновка пластин

Внутренний объём, л 15,6 16,9

Толщина, материал
пластин:

0.6 мм
AISI316L

Материал прокладок: EPDM HT STEAM

Расчетное/пробное
давление, кгс/см2:

16\23

Расчетная
температура, °С:

180

Внутренний объем: 32,5 л
Масса нетто: 1219,29 кг.

Длина, L: 1235 мм.
Максимальное кол-во
пластин::

125

Описание Соединения Ответные фланцы Межфланцевые прокладки Покрытие портов

F1
Вход горячей
среды

Соединение фланцевое Ду200,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 200-16-01-1-B-Ст.20-
IV-dв222 ГОСТ 33259-2015

Прокладка А-200-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F2
Выход холодной
среды

Соединение фланцевое Ду200,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 200-16-01-1-B-Ст.20-
IV-dв222 ГОСТ 33259-2015

Прокладка А-200-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F3
Вход холодной
среды

Соединение фланцевое Ду200,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 200-16-01-1-B-Ст.20-
IV-dв222 ГОСТ 33259-2015

Прокладка А-200-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F4
Выход горячей
среды

Соединение фланцевое Ду200,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 200-16-01-1-B-Ст.20-
IV-dв222 ГОСТ 33259-2015

Прокладка А-200-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

Тепловая изоляция, запасные части и дополнительное оборудование
(заказываются отдельно от теплообменника по указанным кодам)
№ Наименование Код позиции Кол-во
1 Тепловая изоляция на тепло, №43, рама 2 089N8298 1
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