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Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
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1:1
1

Винт ходовой
Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016

7,1

ПВИЕ.4970.2880.01

Елизаров 03.2022
Саблин

Отд.181
ПВИЕ.4970.2880.01

Ra 6,3 ( )

1 28 ... 32 HRC. 
2 * Размеры для справок.
3 Острые кромки притупить фаской 1х45Å.
4 Неуказанные радиусы скруглений 0,6 мм . 
5 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14; h14; ± IT 14/2.


