Приложение №1 к Техническому заданию

Ведомость объёмов работ 
по проведению линейно-инструментальной выверки, техническому контролю 
и механической наладке вращающихся печей (ВП), цементных и сырьевых 
мельниц (ЦМ, ММС)



1. Статическая инструментальная выверка вращающейся печи в период планового останова:


- определение положения бандажей относительно оси ВП (плановое положение центров бандажей, высотное положение центров бандажей);
- определение положения опорных роликов относительно оси ВП (положение опорных роликов в плане относительно оси ВП, направление реакций опор);
- определение отклонений осей опорных роликов относительно уклона оси ВП;
- определение геометрических характеристик опорных роликов и бандажей (значение центральных углов, диаметры бандажей и роликов);
- состояния гидроупоров печи;
- проверка радиальных и осевых биений бандажей (построение кольцевых диаграмм биения бандажей);
- проведение замеров подбандажных зазоров;
- определение положения главного привода печи в вертикальной и горизонтальной плоскости;
- осадка фундаментов;
- проверка радиальных и осевых зазоров зубчатого венца;
- проверка радиального и осевого биения венцовой шестерни;
- проверка биений корпуса ВП в пролетах между бандажами, овальность корпуса, изгиб корпуса
- формирование технического отчёта и рекомендаций по результатам диагностики
    техническое сопровождение при замене корпусных деталей – обечаек (блоков обечаек), венцовой шестерни


2. Динамическая инструментальная выверка вращающейся печи с проведением механической наладки по результатам мониторинга:

- определение положения бандажей относительно оси ВП (плановое положение центров бандажей, высотное положение центров бандажей);
- определение положения опорных роликов относительно оси ВП (положение опорных роликов в плане относительно оси ВП, направление реакций опор);
- состояния гидроупоров печи;
- состояния рабочих поверхностей;
- осадка фундаментов;
[bookmark: _Hlk173166156]- проведение замеров подбандажных зазоров;
[bookmark: _Hlk173166456]- проверка радиальных и осевых биений бандажей (построение кольцевых диаграмм биения бандажей);
[bookmark: _Hlk173165745]- определение положения главного привода печи в вертикальной и горизонтальной плоскости;
- проверка радиального и осевого биений венцовой шестерни (построение кольцевой диаграммы биения венцовой шестерни);
- проверка радиальных и осевых зазоров зубчатого венца;
- температурный профиль зубчатого зацепления, состояния зубчатого зацепления;
[bookmark: _Hlk173166420]- проверка биений корпуса ВП в пролетах между бандажами, овальность корпуса, изгиб корпуса
- формирование технического отчёта и рекомендаций по результатам диагностики.
Механическая наладка:
- установка печи в проектно-эксплуатационное положение с прямолинейностью оси вращения;
- настройка осевого хода печи с установкой осей опорных роликов параллельно оси вращения;
- техническая диагностика и настройка работы системы гидроупоров;
- фиксирование достигнутого положения печи.


3. [bookmark: _GoBack]Линейно-инструментальная выверка цементной мельницы (ЦМ), сырьевой мельницы (ММС 70х23)

- линейно-инструментальная выверка опорных рам;
- определение уклона оси мельницы относительно горизонтальной плоскости;
- определение уклона оси привода относительно горизонтальной плоскости;
- определение зазоров зубчатого зацепления венцовой и подвенцовой шестерен;
- определение радиального и торцевого биения венцовой шестерни;
- определение положения венцовой шестерни относительно оси вращения мельницы;
- линейно-инструментальная выверка в горизонтальной и вертикальной плоскостях корпуса мельница и привода;
- определение биения цапф мельницы;
- определение реального диаметра цапф мельницы;
- произвести замеры фундамента редуктора в горизонте и вертикали, указать перепады и отклонения.        
- замеры температуры основных узлов агрегата в рабочем состоянии;
- предоставление технического отчета и рекомендаций по следующему ремонту и эксплуатации оборудования.
