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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № 0013
на ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПОСТАВКУ ЛИСТОГИБОЧНОГО СТАНКА 
Предмет договора и область применения: 
Изготовление и поставка листогибочного станка для гибки деталей из листового металла (углеродистая сталь, нержавеющая сталь, алюминий) толщиной до 6 мм включительно в ЦМК, с последующим обучением персонала и техническим сопровождением.
Место поставки и монтажа: 
ООО «СП «НИЖЭКОТРАНС»

Адрес: Нижегородская обл., Павловский район, г.Ворсма, ул. Ленина, дом 86, стр.2.
1. Основные технические параметры
	№ п/п
	Наименование
	Требования

	1
	Длина гиба А, мм
	3000

	2
	Усилие гиба из расчета максимальной толщины металла из стали 12Х18Н10Т – 4 мм, Ст3, Ст20 – 8 мм на длине, мм
	3000

	3
	Расстояние между стойками В, мм
	2550

	4
	Система ЧПУ
	+

	5
	Лазерная система безопасности
	+

	6
	Система быстрого механического крепления инструмента
	+


2. Комплект поставки
	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Ед. изм.

	1
	Листогибочный пресс 
	1
	Компл.

	2
	Паспорт и руководство по эксплуатации
	1
	Шт.

	3
	ЗИП на год эксплуатации с предоставлением перечня
	1
	Компл.

	4
	Комплект специализированной наборной оснастки (матрица- пуансон) Lобщ.= 3000мм *
	1
	Компл.




3. ТРЕБОВАНИЕ К КОНСТРУКТИВНОМУ УСТРОЙСТВУ 
- Гибочная траверса пресса с рабочим ходом сверху вниз с приводом от высокоточных цилиндров подачи. 

- Система электронной синхронизации движений с помощью технологии пропорционального распределения усилий по двум направляющим позволяющим осуществлять постоянный контроль параллельности перемещения траверсы с помощью системы ЧПУ, обеспечивать максимальную точность сгибания и повторяемость изготовления деталей. 

- Измерение перемещений и хода рабочих элементов с помощью высокоточных линейных шкал.

- Контроль от ЧПУ задней траверсы с электроприводом через шарико-винтовую пару для обеспечения высокой точности перемещения и управления положением задних упоров. 

- Гидравлическое оборудование блочного типа ведущих европейских производителей 

- Компактный электрораспределительный шкаф с системой вентиляции. 

3.1. Система контроля заднего упора по осям X и R

-  точность позиционирования по оси Х: ± 0.03мм по оси R: ± 0.05мм

3.2. Системы компенсации деформации станка вовремя гибки

3.3. Защита от «расклинивания».

3.4. Двойная система компенсации прогиба верхней гибочной балки

3.5. Механическая ручная система компенсации прогиба стола.

3.6. Передние поддержки листа с регулировкой по высоте и перемещением параллельно линии гиба по станочной направляющей.

3.7. Подсветка рабочих зон.

3.8. Передвижная стойка оператора 

       С Функциональными кнопками и педалями: 

· опускание балки (педаль левая) 

· подъём балки (педаль правая) 

· кнопка аварийной остановки 

· включение насоса 

· выключение насоса 

· перезапуск 

· двуручное исполнение 
3.9 Принудительное охлаждение электрического шкафа.
4. ТРЕБОВАНИЕ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ ДЕТАЛЕЙ И СБОРОЧНЫХ ЕДИНИЦ 

4.1 Поставщик должен предоставить сертификаты соответствия на все товары, которые подлежат сертификации в соответствии с законодательством Российской Федерации, либо декларацию соответствия, если качество товара подлежит декларированию в соответствии с законодательством Российской Федерации.

4.2 На все поставляемое оборудование Поставщик обязан предоставить: руководство по эксплуатации, перечень быстроизнашивающихся узлов и деталей с каталожными номерами, техническую документацию (в электронном и печатном виде) по эксплуатации и техническому обслуживанию, инструкции (руководство оператора) на русском языке.

4.3 Регламентные работы, профилактические осмотры, замена быстроизнашивающихся деталей и узлов, текущий ремонт в период гарантийного срока должны производится согласно рекомендациям поставщика.

5 ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ 

5.1 Оборудование имеет маркировку с указанием:

- товарного знака изготовителя;

- наименования и условного обозначения типа;

- заводского номера;

- обозначения стандарта или технических условий (если таковые имеются);

- даты выпуска (месяц, год).

5.2 Транспортная маркировка выполнена по ГОСТ 14192-96.

6 ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

6.1 Товар поставляется в соответствии с требованиями изготовителя к транспортировке. Упаковка или укрытие должны обеспечивать полную сохранность Товара на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и хранения.

6.2 Размещение и укладка составных частей определяется изготовителем погрузочными или упаковочными чертежами, утвержденными в установленном порядке.

6.3 Эксплуатационная и товаросопроводительная документация упакована согласно требованиям ГОСТ 23170-78.

7 ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРЕДАВАЕМОЙ ЗАКАЗЧИКУ ДОКУМЕНТАЦИИ ПО ОЦЕНКЕ СООТВЕТСТВИЯ КАЧЕСТВЕННЫМ ПОКАЗАТЕЛЯМ

7.1 Поставщик обязан предать заказчику вместе с товаром документацию, подтверждающую безопасность и качество поставляемого товара, а также документацию, подтверждающую качество поставляемого товара, выданную на основании контроля материалов и запасных частей, выполненного производителем (поставщиком).

7.2 Совместно с поставляемым товаром должна быть передана следующая документация:

7.2.1 В полном объеме технические условия, паспорта, чертежи и иная необходимая для монтажа, эксплуатации и ремонта документация на русском языке на бумажном и электронном носителях.
7.2.2 Оригинал технического паспорта на изделие (выданный производителем продукции, с обязательным переводом на русский язык) заверенный подписью и печатью.

7.3 Для товаров, ввозимых в Российскую Федерацию с территорий государств, не являющихся членами Таможенного союза, предоставляются копии ГТД на товары с отметкой таможенного органа о выпуске в свободное обращение и сертификата происхождения Товара, заверенные печатью и подписью лица Поставщика.

7.4 Допускается предоставление документации на иностранном языке только с предоставлением перевода на русский язык.

8 ТРЕБОВАНИЯ НАДЕЖНОСТИ

8.1 Расчетный срок службы не менее – 10 лет.

9 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ТРЕБОВАНИЯ ПО ОХРАНЕ ТРУДА

9.1 Расположение оборудования и органов управления обеспечивает удобное обслуживание и ремонт.

9.2 Поставляемое оборудование не оказывает отрицательного влияния на окружающую среду.

9.3 Поставляемое оборудование имеет захватные устройства для строповки (рымы, цапфы, проушины) или указания о месте захвата стропами.

9.4 Движущиеся и вращающиеся части поставляемого оборудования имеют ограждения с блокирующими устройствами.

9.5 Все резьбовые соединения имеют предохранение от самоотвинчивания (контргайки или пружинные шайбы.

9.6 Предоставляется технологическая карта на погрузо-разгрузочные работы.

10 ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВКЕ И ХРАНЕНИЮ

10.1 Габариты и масса отгружаемых составных частей указаны в товарно-сопроводительной документации.

10.2 Транспортирование и хранение комплектующих изделий осуществляется в соответствии с требованиями стандартов на эти изделия.

10.3 Другие (дополнительные) требования к транспортированию и хранению – согласно договору на поставку.

11 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
11.1 Изготовитель гарантирует работу оборудования в течение 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не менее 18 месяцев со дня поставки на склад поставщика, при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа, наладки, испытаний, пуска и эксплуатации.

11.2 Изготовитель гарантирует безвозмездное устранение в кратчайший, технически возможный, срок дефектов, возникших по его вине и обнаруженных в течение гарантийного срока, а также замену деталей, вышедших из строя в течение этого срока.

11.3 Факты недоброкачественности или некомплектности поставляемого оборудования, а также выхода его из строя должны быть удостоверены соответствующим актом, а в случае разногласий - также решением назначенной обеими сторонами технической экспертизы.

11.4 Гарантийный срок на комплектующие изделия должен соответствовать установленным стандартам или техническим условиям на эти изделия.

11.5 Выход из строя составных частей поставляемого оборудования, замена которых обеспечивается за счет запасных частей, поставляемых в комплекте с установкой, не может служить основанием для предъявления претензий.

12 ПОРЯДОК КОНТРОЛЯ И ПРИЕМКИ
12.1 Приемка товаров будет проводиться на складе заказчика. Товары должны быть поставлены вместе с комплектом товаросопроводительной документации.
12.2 Продукция, которая по результатам входного контроля не соответствует требованиям стандартов, подлежит возврату или принимается на склад Покупателя по акту ответственного хранения, с обязательным уведомлением Поставщика, до решения разногласий с Поставщиком.
12.3 Приемка оборудования выполняется по результатам проведения изготовления контрольных образцов.   

13 ТРЕБОВАНИЯ К ПРОВЕДЕНИЮ МОНТАЖНЫХ И ПУСКО-НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ
13.1 Поставщик силами своих представителей выполняет сборку оборудования   и пусконаладочные работы. 

14 ТРЕБОВАНИЕ К ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА
14.1 Обучение персонала заказчика (не менее 2 человек) после проведения ПНР в течении 40 часов по согласованной программе обучения (включено в стоимость оборудования).

14.2    Поставщик, в течении года после запуска оборудования, проводит повторное обучение (включено в стоимость оборудования).

15 ПРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫХ ПРЕТЕНДЕНТОМ
15.1 Подтверждение статуса производителя или официального представителя (контракт, соглашение, сертификат).

15.2 Наличие действующих договоров с предприятиями, способными выполнить работы по гарантийному и постгарантийному обслуживанию и ремонту оборудования.

Примечание:

При невозможности предоставления каких-либо документов, необходимо предоставить информацию об этом в виде письма. В случае отсутствия каких-либо документов из Перечня и письма о невозможности предоставления этих документов оценка предоставленной документации может не производится, и поставщик в дальнейшей процедуре не рассматривается.
16 Сроки и условия поставки товара.

16.1 Продукция должна быть поставлена заказчику в соответствии со спецификацией (приложение 1 к настоящему техническому заданию). При этом возможна досрочная поставка закупаемого товара.

16.2 Поставка осуществляется на условиях заключенного договора по месту нахождения грузополучателя: (Нижегородская обл., Павловский район, г.Ворсма, ул. Ленина, дом 86, стр.2.).
16.3 Погрузка товара, его доставка до склада заказчика и разгрузка на складе заказчика должна осуществляться силами поставщика. Затраты на погрузочно-разгрузочные работы и доставку товара участник закупки должен включить в цену своего предложения. Участник закупки должен включить в цену своего предложения расходы, связанные со страхованием, с уплатой таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей.
16.4 Поставщик в течение суток с даты отгрузки товара, обязан уведомить об этом заказчика средствами факсимильной/электронной связи. При этом поставщик обязан указать № контейнера (вагона, транспортного средства), пункт назначения, дату отправки, предположительное время прибытия товара в место назначения, наименование и количество товара, наименование грузоотправителя и грузополучателя, № ж.д. накладной (товарно-транспортной накладной).
Продукция, поставляемая Поставщиком, должна отгружаться в таре и упаковке с использованием средств пакетирования, обеспечивающих полную сохранность
17. Участие в заявке подразумевает согласие с формой договора Покупателя.
18. Оплата в течение 30 рабочих дней со дня подписания Поставщиком и Покупателем товарной накладной или УПД.
Разработал: инженер по подготовке
                     производства
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