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1.  ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ
1.1. Экология и предупреждение рисков 
1.1.1. Работы подрядных организаций должны осуществляться с соблюдением всех норм и правил законодательства для проведения данных видов работ, включая правила Заказчика, обозначенные в Плане пребывания Подрядной организации.

1.1.2. Подрядная или субподрядная организация обязуется соблюдать инструкцию по пребыванию подрядной организации на территории Заказчика.

1.1.3.     Ответственный за проект может в любой момент остановить работы при обнаружении возможного наступления опасности или риска загрязнения продукта/оборудования. Он немедленно сообщает об этом начальнику цеха, RMT, а также службе охраны труда или гарантии качества.

1.1.4. Перед началом работ, но не позднее, чем за 3-и дня, Ответственный за производство работ со стороны подрядной организации совместно с Ответственным за работы Заказчика составляют План пребывания Подрядной организации с целью определения рисков, связанных с выполнением работ на территории Заказчика.

1.1.5. Персонал подрядной организации должен быть обучен и аттестован, иметь при себе соответствующие действующие документы для выполнения работ указанных в техническом задании:
a) Электробезопасность: 
2 группа - Работник данной категории может проводить обслуживание электрооборудования или работы на нём без права его подключения (машинисты, сварщики, крановщики, другой технический персонал, работающий с электроинструментами).

3 группа - Работник имеет право самостоятельно производить работы на электрооборудовании или производить  подключения в электрических установках, совершать их осмотр, диагностические и ремонтные работы.

b) Работа на высоте:
1 группа — работники, допускаемые к работам в составе бригады или под непосредственным контролем работника, назначенного приказом работодателя;

2 группа — мастера, бригадиры, руководители стажировки, а также работники, назначаемые по наряду-допуску на производство работ на высоте ответственными исполнителями работ на высоте;

3 группа — работники, назначаемые работодателем ответственными за безопасную организацию и проведение работ на высоте, а также за проведение инструктажей; преподаватели и члены аттестационных комиссий, созданных приказом руководителя организации, проводящей обучение безопасным методам и приемам выполнения работ на высоте; работники, проводящие обслуживание и периодический осмотр средств индивидуальной защиты; работники, выдающие наряды-допуски; ответственные руководители работ на высоте, выполняемых по наряду-допуску; специалисты по охране труда; должностные лица, в полномочия которых входит утверждение плана производства работ на высоте.
Промышленный альпинизм рассматривается отдельно от данных групп.

c) Огневые работы:
К огневым работам относятся производственные операции с применением открытого огня, искрообразованием и нагреванием до температуры, способной вызвать воспламенение материалов и конструкций (электросварка, газосварка, бензо-керасинорезка, паяльные работы, механическая обработка металла с образованием искр и т.п.). На проведение всех видов огневых работ Подрядчик должен оформить наряд-допуск. Лицо производящее огневые работы должно иметь удостоверение подтверждающее прохождение обучения по пожарно-техническому минимуму.

d) Работа в ограниченном замкнутом пространстве (ОЗП):
Работники, выполняющие работы в ОЗП, должны иметь квалификацию, соответствующую характеру выполняемых работ. Уровень квалификации подтверждается документом о присвоении квалификации. Работники, допускаемые к работам в ОЗП, делятся на следующие 3 группы по безопасности работ в ОЗП (далее - группы):

1 группа - работники, допускаемые к непосредственному выполнению  работ в ОЗП в составе бригады или под непосредственным контролем работника, назначенного приказом работодателя (далее – работники 1 группы); понимающие риски, рабочие процедуры и план производства работ и прочие необходимые организационно-технические документы; умеющие проводить самоспасение и под руководством работников 2-й группы проводить работы по спасению и эвакуации других работников; умеющие пользоваться средствами коллективной и индивидуальной защиты; умеющие поддерживать связь со наблюдающим (работник, находящейся снаружи ОЗП, осуществляющий контроль за работниками, работающими в ОЗП);

2 группа - ответственные исполнители работ в ОЗП, наблюдающие, специалисты по оценке параметров среды ОЗП, в т.ч. загазованности, работники, ответственно руководящие спасением и эвакуацией, а также сами квалифицированно выполняющие эвакуацию и спасение (далее – специалисты по спасению); а также мастера, бригадиры, осматривающие место проведения работ, обеспечивающие подготовку к работе, умеющие определить опасности перед началом работ; обеспечивающие безопасность работ в ОЗП во время их выполнения (далее – работники 2 группы);

3 группа - работники, назначаемые работодателем ответственными за безопасную организацию и проведение работ в ОЗП (далее – работники 3 группы); должностные лица, имеющие право выдавать наряд-допуск; ответственные руководители работ, а также члены экзаменационной комиссии по проверке знаний, умений и навыков безопасных методов и приемов выполнения работ в ОЗП.
1.1.6. Перед началом работ ограничить распространение строительной пыли в действующий цех и склад, путём изоляции рабочей зоны с помощью полиэтилена, брезента и др. При проведении работ с применением дрели или перфоратора использовать СИЗ (защитные очки, перчатки), а так же применять пылесос для сбора пыли во время сверления.

1.1.7. При работе с химическим продуктом (лаки, каски, растворители и т.д.)  - Подрядчик должен предоставить сертификат и паспорт безопасности на используемый продукт до начала работ в отдел Охраны Труда и обеспечить своих сотрудников соответствующими СИЗ.

1.1.8. При использовании грузоподъемных механизмов, принадлежащих подрядной организации, требуется копия документа, подтверждающая прохождение периодического освидетельствования грузоподъёмных механизмов, а также разрешение на управление грузоподъёмных механизмов подрядчиками до проведения работ.

1.1.9.            Утилизация отходов, образовавшихся в результате деятельности подрядной организации во время выполнения работ: (строительный мусор, бытовые отходы, пустые емкости из-под краски, паллеты, упаковочный материал и т.д.) согласовываются со специалистом по ООС отдела ЕР.
1.1.10. В  процессе работ  гарантировать неприменение асбеста и асбестосодержащих веществ в используемых строительных, отделочных,  прокладочных и иных материалах. Использование асбестсодержащих материалов и изделий из них на территории Заказчика запрещено!
1.2. ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ СТОРОН
1.2.1. Ответственность Подрядчика
a) Для выполнения работ по данному заданию требуется специализированная компания, имеющая допуск для проведения данного вида работ.

b) Предварительная разработка технического решения и оценка стоимости проекта.

c) Согласование технического решения, сроков и стоимости проекта с клиентом (предоставление коммерческого предложения). 

d) Полная разработка проекта (Рабочая документация)* при необходимости
e) Согласование технических решений с участием Заказчика.

f) Предоставление гарантии качества на выполняемые работы.
g) Оформление исполнительной документации* при необходимости
h) Подрядчик обязан информировать Заказчика обо всех этапах развития проекта. 
1.2.2. Ответственность Заказчика
a) Организация допуска персонала подрядной организации для выполнения работ, при соблюдении подрядной организацией нормативных актов и законодательства Российской Федерации.

b) Предоставить точку подключения электропитания - 220В/380В
c) Проверка качества выполненных работ.
d) Потребность Подрядчика в дополнительной консультации/документации обеспечивается ответственным за проект/работы

e) Потребность Подрядчика в оборудовании или в размещении его материалов  согласовывается с ответственным за проект/работы.

1.3. ПРЕДОСТАВЛЕНИЕ ДОКУМЕНТАЦИИ:

1.3.1. Перед началом работ по согласованию с Заказчиком  предоставление графика производства работ 
1.3.2. Перед началом работ обязательно предоставление рабочей документации для согласования с Заказчиком.

1.3.3. Обязательное предоставление исполнительной документации.

1.3.4. Обязательное предоставление сертификатов соответствия на используемые материалы или иную другую документацию, подтверждающее их соответствие действующим нормам и правилам. 
1.3.5. Ввоз инструментов и материалов на территорию Заказчика выполняется согласно приложенному списку или накладным, в которых четко прописывается количество ввозимого материала.

1.3.6. Вывоз инструмента и материалов также осуществляется по представленным спискам, к которому прикладывается копия документа о ввозе его на территорию Заказчика.
2. ОПИСАНИЕ РАБОТ
2.1. Существующая ситуация:
В данный момент склад МЖ используется по назначению для хранения резиновой продукции. 
Существующая схема склада хранения резиновой продукции MG:
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2.2. Цель технического задания:
    Перенести действующий участок шипования в здание склада MG. На вновь создаваемом участке шипования к оборудованию необходимо подвести сети электроснабжения. 
На вновь создаваемом участке шипования на складе МЖ будет организованно:
1.  -  4 линии шиповальных станков, общее количество станков 21 шт.

2.  - 13 постов контроля качества

3. -  2 поста перепроверки качества.

4. -  компрессорная станция в составе 4 компрессоров и 3 осушителей.

5. - 7 постов зарядок литий ионных аккумуляторов.  
6.  – 1 кабина MQP.
3.1 Необходимое выполнение работ:
Электрическая часть. 
Часть 1 – монтаж сети электроснабжения для участка шипования, постов проверки, кабинки MQP.
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                      Часть 1.1  Монтаж основного питания  участка шипования.
        Для этого :  РУ-0.4 кВ ТП-230 с авт. № 5 СВ 07 на 800А до силового шкафа ГРЩ шиповки подключить и смонтировать силовой кабель Cu (Пв) 5х70х4+1х50 мм. Монтаж кабеля в РУ-0.4 кВ ТП-230 выполнить в лотке металлическом перфорированном 50х150 - 20 метров .

Схема подключения кабеля Cu (Пв) 5х70х4+1х50 мм. от ТП-230 с авт. № 5 СВ 07 до ГРЩ Шиповки.
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       Выход силового кабеля Cu (Пв) 5х70х4+1х50 мм из РУ-0.4 кВ ТП 230 выполнить в лотке 50х150 с подъёмом на высоту 9 метров. Далее продолжать прокладку кабеля Cu (Пв) 5х70х4+1х50 мм. на высоте 9 метров в лотке 50х150 вдоль стены 119 метров, с последующим спуском с 9 метров на высоту 1 метр для подключения в ГРЩ-0.4 кВ Шиповке выполнить лотком 50х200 мм. 
Принципиальная схема прокладки кабеля от ТП-230 до ГРЩ шиповки.
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 Схема эл. шкафа ГРЩ Шиповки.
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Итого:
Силовой кабель Cu 1х70х4+1х50 мм – 160 метров.

Лоток перфорированный 50х150 – 155 метров.

Лоток перфорированный 50х200 – 12 метров.

Силовой шкаф в сборе – 1 шт.

     Часть 1.2  Монтаж  эл. питания 1 и 2 линии станков  участка шипования.
          Для этого :  К существующему лотку с  кабелем Cu (Пв) 5х70х4+1х50 мм. высотой 9,1 метра смонтировать лоток 50х200 до высоты 11 метров. Далее поперек склада на высоте 11 метров смонтировать лоток 50х200 длинной 14 метров. Подвес лотка выполнить на шпильках.
           Спуски с высоты 11 метров от лотка 50х200 в количестве 1 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно рядом с шиповальным станком №1 - слева. На лестничном спуске к 1 шиповальному станку, 1 линии станков, на высоте 1,80 м., установить эл.щит 1 и 2 очереди станков.


Схема монтажа лотков и кабеля от ГРЩ шиповки до 1 и 2 линии станков.
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          Далее от лестничного лотка 50х200х3000  на высоте 2.7 м над шиповальными станками первой линии станков с 1 по 5, смонтировать лоток 50х100 длиной 30 метров. Лоток 50х100 монтируется на балках освещения шиповальных станков с 1 по 5, крепление лотка по месту.
         Далее от лестничного лотка 50х200х3000  на высоте 2.7 м над шиповальными станками второй линии станков с 6 по 10, смонтировать лоток 50х100 длиной 30 метров. Переход между 1 и 2 линией станков выполнить лотком 50х100 на высоте 2.7 метра, длинна 4 метра. Лоток 50х100 монтируется на балках освещения шиповальных станков с 6 по 10, крепление лотка по месту.
        Схема эл. щита 1 и 2  очереди станков.  Монтаж внутренней части эл. щита 1 и 2 очереди станков выполнить согласно приложенной.
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            От н\в автомату QF 2 на 80 А (Р3) расположенного в ГРЩ Шиповки до н\в автомата QF 1 на 80 А (Р3) в эл. щите 1 и 2  очереди станков подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu ПвБбШнг(А)-LS  5х16 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 40 метров.
          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 2 на 10 А (Р3) до шиповального станка 1 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 10 метров.
           От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 3 на 10 А (Р3) до шиповального станка 2 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –16 метров.
          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 4 на 10 А (Р3) до шиповального станка 3 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 24 метра.

          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 5 на 10 А (Р3) до шиповального станка 4 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 30 метров.

          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 6 на 10 А (Р3) до шиповального станка 5 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –34 метра.

         От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 7 на 25 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров станков с 1 по 5. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 40 метров. На каждом опуске к шиповальным станкам произвести ответвление через распределительную коробку. Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х5 = 15 метров.
         От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 8 на 10 А (Р3) до шиповального станка 6 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –14 метров.

          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 9 на 10 А (Р3) до шиповального станка 7 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –18 метров.

          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 10 на 10 А (Р3) до шиповального станка 8 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –23 метров.

          От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 11 на 10 А (Р3) до шиповального станка 9 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –28 метров.

         От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 12 на 10 А (Р3) до шиповального станка 10 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет –36 метров.
         От эл. щита 1 и 2  очереди станков с автомата QF 13 на 25 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров станков с 6 по 10. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 40 метров. На каждом опуске к шиповальным станкам произвести ответвление через распределительную коробку Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х5 = 15 метров.
       Произвести маркировку кабельных линий.
Итого:
Лоток перфорированный 50х200 – 16 метров.

Лоток перфорированный 50х100 – 66 метров.

Лоток лестничный 50х200х3000 – 11 метров.

Кабель Cu 5х16 мм – 40 метров.
Кабель Cu 5х2.5 мм – 326 метр.

Кабель Cu 3х1.5 мм – 30 метров.

Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Часть 1.2  Монтаж  эл. питания 3 и 4 линии станков  участка шипования.
              Схема монтажа лотков и кабеля от ГРЩ шиповки до 3 и 4 линии станков.
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Для этого :  К существующему лотку 50х200 для 1 и 2 линии станков на длине 14 метров смонтировать дополнительный лоток 50х200 до длинны 32 метра  Подвес лотка выполнить на шпильках, по месту.
           Спуски с высоты 11 метров от лотка 50х200 в количестве 1 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно рядом с шиповальным станком №12 - слева. На лестничном спуске к 12 шиповальному станку, 3 линии станков, на высоте 1,60 м., установить эл.щит 3 и 4 очереди станков.
           Далее от лестничного лотка 50х200х3000  на высоте 2.7 м над шиповальными станками 3 линии станков с 11 по 16, смонтировать лоток 50х100 длиной 36 метров. Лоток 50х100 монтируется на балках освещения шиповальных станков с 11 по 16, крепление лотка по месту.
                Далее от лестничного лотка 50х200х3000  на высоте 2.7 м над шиповальными станками второй линии станков с 17 по 21, смонтировать лоток 50х100 длиной 36 метров. Лоток 50х100 монтируется на балках освещения шиповальных станков с 17 по 21, крепление лотка по месту. Переход между 3 и 4 линией станков выполнить лотком 50х100 на высоте 2.7 метра, длинна 4 метра.
 Монтаж внутренней части эл. щита 3 и 4 очереди станков выполнить согласно приложенной схеме 
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     От н\в автомату QF 3 на 125 А (Р3) расположенного в ГРЩ Шиповки до н\в автомата QF 1 на 125 А (Р3) в эл. щите 3 и 4  очереди станков подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu ПвБбШнг(А)-LS  5х25 мм – длинна прокладки кабеля составляет –60 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 2 на 10 А (Р3) до шиповального станка 11 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 13 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 3 на 10 А (Р3) до шиповального станка 12 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 10 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 4 на 10 А (Р3) до шиповального станка 13 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 16 метров.

           От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 5 на 10 А (Р3) до шиповального станка 14 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 24 метров.

            От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 6 на 10 А (Р3) до шиповального станка 15 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 31 метров.

            От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 7 на 10 А (Р3) до шиповального станка 16 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 36 метров.
            От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 8 на 32 А (Р2) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров станков с 11 по 16. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 42метров. На каждом опуске к шиповальным станкам произвести ответвление через распределительную коробку Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х6 = 18 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 9 на 10 А (Р3) до шиповального станка 17 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 15 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 10 на 10 А (Р3) до шиповального станка 18 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 17 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 11 на 10 А (Р3) до шиповального станка 19 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 26 метров.

         От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 12 на 10 А (Р3) до шиповального станка 20 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 31 метров.

         От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 13 на 10 А (Р3) до шиповального станка 21 смонтировать и подключить кабель Cu 5х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 31 метров.

          От эл. щита 3 и 4  очереди станков с автомата QF 14 на 32 А (Р2) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров станков с 17 по 21. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 46 метров. На каждом опуске к шиповальным станкам произвести ответвление через распределительную коробку Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х5 = 15 метров.

     Произвести маркировку кабельных линий.
Итого:

Лоток перфорированный 50х200 – 18 метров.

Лоток перфорированный 50х100 – 76 метров.

Лоток лестничный 50х200х2000 – 11 метров.

Кабель Cu 5х35 (Пв) мм – 60 метров.
Кабель Cu 5х2.5 мм – 346 метр.

Кабель Cu 5х1.5 мм – 33 метр.

Эл. Щит в сборе – 1 шт.
Часть 1.3  Монтаж  эл. питания постов проверки                                               с 6 по 12 на участке шипования.
                     Схема монтажа лотков и кабеля от эл. щита постов проверки с 6 по 12 до самих постов.
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Для этого :  К существующему лотку 50х200 для 3 и 4 линии станков на длине 32 метров смонтировать дополнительный лоток 50х100 до длинны 43 метра.  Подвес лотка выполнить на шпильках.
          Далее на высоте 11 от лотка 50х100 на длинне 43 метра над постом проверки № 7, смонтировать спуск с 11 метров лестничным лотком 50х200х3000.
           Далее от лестничного лотка 50х200х3000  на высоте 2.7 м над постами проверки с 6 по 12 смонтировать лоток 50х100 длиной 36 метров. Лоток 50х100 монтируется на балках освещения постов проверки с 6 по 12, крепление лотка по месту.

            На лестничном спуске к 7 посту проверки, на высоте 1,80 установить эл. щит постов проверки с 6 по 12. 
          Монтаж внутренней части постов проверки с 6 по 12 выполнить согласно приложенной схеме. 
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         От н\в автомату QF 15 на 25 А (Р3) расположенного в в эл. щите 3 и 4 очереди станков до н\в автомата QF 1 на 25 А (Р3) в эл. щите постов проверки с 6 по 12 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х4 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 38 метров.

           От эл. щита постов проверки с 6 по 12 с автомата QF 2 на 6 А (Р2) смонтировать линию освещения и питания рабочего компьютера поста проверки 6. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х1.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров. 

          От эл. щита постов проверки с 6 по 12 с автомата QF 3 на 10 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров постов проверки с 7 по 9. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 26 метров.  Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х4 = 9 метров.

          От эл. щита постов проверки с 6 по 12 с автомата QF 3 на 16 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров постов проверки с 10 по 12. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 35 метров. На каждом опуске к постам проверки произвести ответвление через распределительную коробку. Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х3 = 9 метров.

Итого:

Лоток перфорированный 50х100 – 50 метров.

Лоток лестничный 50х200х3000 – 12 метров.

Кабель Cu 5х4 мм – 40 метра.

Кабель Cu 5х2.5 мм – 63 метра.

Кабель Cu 5х1.5 мм – 31 метр.
Эл. Щит в сборе – 1 шт.
Часть 1.4  Монтаж  эл. питания постов проверки                                               с 1 по 5 на участке шипования.
                Схема монтажа лотков и кабеля от ГРЩ Шиповки до эл.щита постов проверки с 1 по 5 до  самих постов.
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      Для этого : От ГРЩ Шиповки по существующему лотку на высоте 9.1 метр на расстоянии 13 метров  в сторону постов проверки с 1 по 5 от стены в сторону поста проверки 4 смонтировать лоток 50х100 длинной 2 метра. На высоте 9.1 метра перпендикулярно лотку 50х100 длинной 2 метра смонтировать лоток 50х100 для постов проверки с 1 по 5 длинной 24 метра.  Подвес лотков выполнить на шпильках .

           Спуски с высоты 9.1 метра от лотка 50х100 к постам проверки с 1 по 5 в количестве 1 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно в притык к посту проверки № 4 - слева.

            На лестничном спуске к 4 посту проверки, на высоте 1,60 установить эл. щит постов проверки с 1 по 5.  Монтаж эл. щита постов проверки с 1 по 5 постов проверки с 1 по 5 выполнить согласно приложенной схеме.
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         От н\в автомату QF 4 на 63 А (Р3) расположенного в ГРЩ шиповки до н\в автомата QF 1 на 63 А (Р3) в эл. щите постов проверки с 1 по 5 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х10 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 40 метров.
            От эл. щита постов проверки с 1 по 5 с автомата QF 2 на 16 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров постов проверки с 1 по 3. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 23 метра. На каждом опуске к постам проверки произвести ответвление через распределительную коробку. Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х3 = 9 метров.

          От эл. щита постов проверки с 1 по 5 с автомата QF 3 на 16 А (Р3) смонтировать линию освещения и питания рабочих компьютеров постов проверки с 4 по 5. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х2.5 мм с отпайкой на каждый станок  – длинна прокладки кабеля составляет – 23 метра. На каждом опуске к постам проверки произвести ответвление через распределительную коробку. Отпайка от провода Cu 5х2.5 мм осуществляется проводом Cu 3х1,5 мм – длинна отпаек 3х2 = 6 метров.

Итого:

Лоток перфорированный 50х100 – 28 метров.

Лоток лестничный 50х200х3000 – 10 метров.

Кабель Cu 5х10 мм – 40 метров.

Кабель Cu 5х2.5 мм – 46 метров.

Кабель Cu 5х1.5 мм – 15 метра.
Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Часть 1.5  Монтаж  эл. питания постов перепроверки на участке шипования.
Схема монтажа лотков и кабеля  постов перепроверки на участке шипования.
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        Для этого : От ГРЩ Шиповки по существующему лотку на высоте 9.1 метр на расстоянии 48 метров  в сторону постов перепроверки участка шипования от стены в сторону постов перепроверки участка шипования смонтировать лоток 50х100 длинной 2 метра. На высоте 9.1 метров перпендикулярно лотку 50х100 длинной 2 метра смонтировать лоток 50х100 для постов перепроверки длинной 12 метров.  Подвес лотков выполнить на шпильках.

           Спуск с высоты 9.1 метра от лотка 50х100 к постам перепроверки участка шипования в количестве 2 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно в притык к каждому посту проверки 1 - слева.

            На лестничном спуске 1 поста перепроверки, на высоте 1,60 установить эл. щит перепроверки.  Монтаж внутренней части эл. щита постов перепроверки выполнить согласно приложенной схеме.
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           От н\в автомату QF 4 на 40А (Р3) расположенного в эл.щите постов проверки с 1 по 5 до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл. щите постов перепроверки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 57 метров.
          От эл. щита постов перепроверки с 1 по 2 с автомата QF 2 на 10 А (Р2) смонтировать линию освещения и питания рабочего компьютера поста перепроверки 1. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х1.5 мм длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров. 

         От эл. щита постов перепроверки с 1 по 2 с автомата QF 3 на 10 А (Р2) смонтировать линию освещения и питания рабочего компьютера поста перепроверки 2. Линия монтируется одним кабелем Cu 5х1.5 мм длинна прокладки кабеля составляет – 18 метров. 

                             Произвести маркировку кабельных линий.
Итого:
Лоток перфорированный 50х100 – 12 метров.

Лоток лестничный 50х200х2000 – 22 метров.

Кабель Cu 5х6 мм – 57 метров.

Кабель Cu 5х1.5 мм – 30 метров.
Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Часть 1.6  Монтаж  эл. питания кабины MQP на участке шипования.
Схема монтажа  эл. питания и лотков кабины MQP на участке шипования.
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          Для этого : От эл. щита постов перепроверки по существующему лотку на высоте 9.1 метр на расстоянии 63 метров  в сторону кабины MQP к существующему лотку  смонтировать перпендикулярно дополнительный лоток 50х100 длинной  2 метра. 
           Спуск с высоты 9.1 метра от лотка 50х100 к кабине MQP в количестве 1 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х2000 мм непосредственно к кабине MQP - слева.

            Не стенке кабины MQP, на высоте 1,60 установить эл. щит.  
Монтаж внутренней части эл. щита кабины MQP выполнить согласно приложенной схеме.
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             От н\в автомату QF 4 на 63 А (Р3) расположенного в эл.щите постов проверки с 1 по 5 до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл. щите постов перепроверки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 57 метров.
            Произвести маркировку кабельных линий.
Итого:
Лоток перфорированный 50х100 – 2 метров.

Лоток лестничный 50х200х2000 – 9.5 метров.

Кабель Cu 5х6 мм – 52 метров.

Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Часть 1.7 – монтаж сети электроснабжения для 7 зарядных станций на складе MG.
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        Принципиальная схема подключения кабеля 1х95х4+1х50 мм от ТП-230 с авт. № 5 СВ 07 до эл. щита станции зарядок.
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          Для этого :  От силового автомата 5 СВ 07 на 800 А в РУ-0.4 кВ ТП-230  до силового автомата QF1 в эл. щите станции зарядок расположенного на стене РУ-0.4 кВ ТП-230 подключить и смонтировать силовой кабель Cu 1х95х4+1х50 мм  – 30 метров. Монтаж кабеля в РУ-0.4 кВ ТП-230 выполнить в кабель канале далее в лотке металлическом перфорированном 50х200 по потолку и по стене до эл. щита станции зарядок – длина 30 м.  

Схема прокладки лотков для 7 станций зарядок.
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         От эл. щита станций зарядки расположенного с наружи ТП-230 с высоты 1.6 м   смонтировать новый лоток 50х100 до высоты 3 метра. Далее поперек склада на высоте 3 метра смонтировать лоток 50х100 длинной 2 метра. От лотка 50х100 на высоте 3 м и длине 2 м смонтировать спуск лотком 50х100 – 1.8 метра, до зарядной станции № 4 высотой 1.2 м. На рамы зарядных станций с 1 по 7 положить лоток 50х100 – 12 метров, крепление лотка по месту.
Монтаж эл. щита станции зарядок выполнить согласно приложенной схемы.
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        От н\в автомату QF 2 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 1 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 14 метров.
        От н\в автомату QF 3 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 2 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 13 метров.
         От н\в автомату QF 4 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 3 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров.
          От н\в автомату QF 5 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 4 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 11 метров
          От н\в автомату QF 6 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 5 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров
          От н\в автомату QF 7 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 6 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 13 метров
           От н\в автомату QF 8 на 40 А (Р3) расположенного в эл.щите станций зарядки до н\в автомата QF 1 на 40 А (Р3) в эл.боксе 6 станции зарядки подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu 5х6 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 14 метров
          Произвести маркировку кабельных линий.
Итого:
Лоток перфорированный 50х200 – 30 метров.
Лоток перфорированный 50х100 – 22 метра.

Кабель Cu 1х95х4+1х50  мм – 30 метров.

Кабель Cu 5х6 мм – 100 метра.

Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Часть 1.8 – Монтаж сети электроснабжения компрессорной станции на складе MG. В составе 4 компрессоров и 3 осушителей.  

Монтаж и подключения оборудования от эл. щита № 1.
Схема монтажа лотков и кабеля компрессоров № 1-2, а так же осушителей № 1-2.
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  Для этого :  От силового автомата QF1 на 200 А в проектируемом эл. щите до силового автомата QF1 в эл.щите № 1 компрессорной станции  расположенного на стене компрессорной станции подключить и смонтировать силовой кабель Cu (Пв) 5х50 мм  – 18 метров. Монтаж кабеля в компрессорной выполнить в лотке металлическом перфорированном 50х150 по стене компрессорной станции – длина 18 м.  
          Монтаж эл. щита № 1 компрессорной станции выполнить на высоте 1.6 м., согласно приложенной схемы.
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          Для этого : от эл. щита № 1 компрессорной станции смонтировать лоток перфорированный 50х150 на высоту 3.5 м.. Далее от лотка 50х150 на высоте 3.5 м вдоль стены компрессорной смонтировать лоток 50х150 длинной 13 метров. 

           Спуски с высоты 3.5 метра от лотка 50х150 в количестве 4 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно рядом с компрессором № 1, №,2, осушителями № 1, № 2 – длинной 3,5 метра каждый.. 
           От магнитного пускателя н\в автомата QF 2 на 80 А (Р3) расположенного в эл. щита № 1 компрессорной станции до компрессора № 1 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  (Пв) 5х16 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров.

            От магнитного пускателя н\в автомата QF 3 на 80 А (Р3) расположенного в эл. щита № 1 компрессорной станции до компрессора № 2 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  (Пв)  5х16 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 14 метров.
         От н\в автомата QF 4 на 10 А (Р3) расположенного в эл. щите № 1 компрессорной станции до осушителя № 1 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  3х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 20 метров.
         От н\в автомата QF 5 на 10 А (Р3) расположенного в эл. щите № 2 компрессорной станции до осушителя № 1 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  3х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 22 метра.
           Произвести маркировку кабельных линий.
     Итого:

Лоток перфорированный 50х150 – 26  метров.
Лоток лестничный 50х200х3000 – 12 метров.

Кабель Cu 5х50 изоляция (Пв)  мм – 18 метров.

Кабель Cu 5х16 мм – 30 метров.

Эл. Щит в сборе – 1 шт.

Монтаж и подключения оборудования от эл. щита № 2.

[image: image25.emf]Силовой щит 

компрессорной 

станции ζ�Ϯ

Лоток 50х100

Лоток 50х100

Лоток лестничный

50х200х3000

Ком-сор

ζϯ�

Ком-сор

ζϰ�

Осуш.

ζϯ

Лоток 50х150

Проектируемый эл. щит 

АВ 125 А


          От проектируемого эл. щита на внешней стене компрессорной станции на высоте 1.8 метров смонтировать лоток 50х150 мм до высоты 3.5 метра длинна прокладки – 2 метра.
         На высоте 3.5 метра в месте окончаний лотка 50х150 просверлить отверстие в стене компрессорной станции для прокладки двух кабелей сечением 5х70 мм.
         В компрессорной станции с внутренней стороны  на высоте 3.5 метра в притык к стене, вдоль компрессорной от отверстия до эл. щита № 2 компрессорной  смонтировать лоток металлический 50х150 - длиной 14 метра, крепление лотка по месту, спуск с высоты 3.5 метра к эл. щиту № 2 компрессорной  смонтировать лотком 50х100 – 3.5 метра.
          От  лотка 50х100  на высоте 3.5 метра вдоль стены в сторону компрессоров 3 и 4, смонтировать лоток 50х100 длиной 12 метров. 
          Спуски с высоты 3.5 метра от лотка 50х100 в количестве 3 шт., выполнить лестничным лотком 50х200х3000 мм непосредственно рядом с компрессором № 3, №,4, осушителем № 3– длинной 3,5 метра каждый.
         От силового автомата QF1 на 125 А в проектируемом эл. щите до силового автомата QF1 в эл.щите № 2 компрессорной станции  расположенного на стене компрессорной станции подключить и смонтировать силовой кабель Cu ПвБбШнг 5х25 мм – 25 метров. Монтаж кабеля в компрессорной до эл. щита № 2 выполнить на высоте 3.5 метра в лотке металлическом перфорированном 50х100.
        Монтаж эл. щита № 2 компрессорной станции выполнить на высоте 1.6 м., согласно приложенной схемы.
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           От магнитного пускателя н\в автомату QF 2 на 63 А (Р3) расположенного в эл. щита № 2 компрессорной станции до компрессора № 3 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  ПвБбШнг(А)-LS  5х10 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 12 метров.

            От магнитного пускателя н\в автомату QF 3 на 50 А (Р3) расположенного в эл. щита № 1 компрессорной станции до компрессора № 4 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  ПвБбШнг(А)-LS  5х10 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 20 метров.
          От н\в автомата QF 4 на 10 А (Р3) расположенного в эл. щите № 2 компрессорной станции до осушителя № 3 подключить и смонтировать по проложенным лоткам  кабель Cu  3х2.5 мм – длинна прокладки кабеля составляет – 20 метров.
          Произвести маркировку кабельных линий.
     Итого:

Лоток перфорированный 50х100 – 22 метров.

Лоток лестничный 50х200х3000 – 12 метров.

Кабель Cu (Пв) 5х25 мм    – 25 метров.
Кабель медный (Пв)   5х10 мм  – 32  метра.
Кабель Cu 5х2.5 мм – 20 метров.
Эл. щит в сборе –1 шт.

Особые условия при проведении работ:
- Требуется поэтапное выполнение работ. Опуск сетей электроснабжения и сжатого воздуха, а также разметку и установку ограждений выполнять после установки производственного оборудования;

- Оформление нарядов-допусков при выполнении работ повышенной опасности (работы на высоте, огневые работы);

- для лакокрасочных работ использовать материал предварительно согласованный с заказчиком;

- все работы согласовывать с заказчиком;

- работы по врезке систем сжатого воздуха возможны только при остановке цеха;

- для работ использовать кабельную продукцию изготовленную по ГОСТу;

- Подрядчик обязан гарантировать освобождение Заказчика от любой ответственности по всем претензиям, требованиям и судебным искам, от всякого рода расходов, связанным с незаконным строительством Подрядчика на территории Заказчика. При необходимости получения любого рода исходной разрешительной документации подрядчик обязан получить и оплатить её в полном объеме за счет собственных средств.

7. ТРЕБОВАНИЯ ОТДЕЛА ОХРАНЫ ТРУДА, ЭКОЛОГИИ И БЕЗОПАСНОСТИ
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           4. КРИТЕРИИ ПРИЕМКИ ВЫПОЛНЕННЫХ РАБОТ:
4.1     Подрядчик информирует заказчика о дате сдаче выполненных работ за пять рабочих дней. 

4.2     Работы выполнены в полном объёме согласно техническому заданию 
4.3   Устранены все замечания, нарушения, не соответствия, выявленные заказчиком на разных стадиях (этапах) реализации проекта.

4.4    Подписана и сдана в полном объеме необходимая исполнительная и приемо-сдаточная документация, согласно перечню ниже* 
	наименование
	Кол-во экземпляров
	Тип носителя  (элект/бум)

	Исполнительная документация (схемы, инструкции, паспорта, акты о проведенных испытаниях и т.д.)
	1
	Бумажный


                                                                                                      *- формируется техническими специалистами или др. ответственными лицами
4.5   Соблюдение сроков оформления «актов скрытых работ» и «промежуточной приемки выполненных работ», согласно видам и технологиям производства работ. Состав и порядок ведения исполнительной документации при осуществлении строительства, реконструкции, капитального ремонта объектов капитального строительства определен Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору (РД-11-02-2006), а также в справочном пособии «Исполнительная документация в строительстве».

D3                               Хранение: WA+10                 v01                


Лоток 50х100
выс 11 м.
Эл.щит посты проверки с 6 по 12
Пост 
пров. 6
Пост 
пров. 7
Пост 
пров. 8
Пост 
пров. 9
Пост 
пров. 10
Пост 
пров. 11
Пост 
пров. 12
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 11 м
Эл. щит 3 и 4 оч. станков
33 метр лотка на посты проверки с 6 по 12
3 И 4 линия станков 
32 метр лотка



Эл.щит станции зарядок
Наконечние медный, луженый 95 мм……..
АВ 315А
5 СВ 07
800 А

Cu 1х95х4+1х50 мм
В
С
А
Шины ТП-230
QF 1
Cu 1х95х4+1х50 мм



Силовой щит у шиповки
(ГРЩ Шиповка)
QF 1
400 А
РУ-0,4 кВ ТП-230
Кабель Cu П 1х70х4+1х50 мм – 160 м.
Лоток 50х150
Шина РЕ
Шина N
Итого 250 А по фазе (МАХ)
Кабель медный изоляция (Пв)  
1х70х4+1х50  – 160 м. 
– 274 А (МАХ)
5 СВ 07
800 А



ГРЩ-0.4 кВ
шиповка
Спуск  с высоты 9 м и монтаж в ГРЩ-0.4 - 12 м
Проход в длинну  - 81 м лотке 50х150
ТП-230
РУ-0.4 кВ
Проход в длинну  - 38 м в лотке 50х150
Подьем 12 м
Монтаж кабеля в РУ-0.4 кВ ТП-230 -    20 м
Итого силового кабеля – 160 м.
Лоток 50х150



Силовой щит компрессорной 
станции № 2
Лоток 50х100
Лоток 50х100
Лоток лестничный
50х200х3000
Ком-сор
№3
Ком-сор
№4
Осуш.
№3
Лоток 50х150
Проектируемый эл. щит 
АВ 125 А



Провод Cu 
(Пв) 70 мм
Шинный распред блок 300 А (4Р)
Провод 25, 
16 и 10 мм
Фазы А,В,С
А
В
С
Силовой щит у шиповки
(ГРЩ Шиповка)
АВ
80 А
QF 1
400 А
QF 2
QF 3
QF 4
N
РЕ
АВ
125 А
АВ
63 А



АВ 125А
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
Провод ПвБбШнг(А)-LS 25 мм
Шинный распред 
блок 150 А (4Р)
Наконенкик 25 под М8 мм
…………...
ПвБбШнг(А)-LS 10 мм
Шина РЕ
АВ    63 А
АВ  50А
АВ  10А
А
В
С
N
Наконечние медный,
 луженый 10 мм
Наконечние медный, 
луженый 10 мм
Силовой щит № 2
Компрессорной станции
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4



Ком-сор
№1
Осуш.
№1
Осуш.  
№2
Силовой щит компрессорной 
станции № 1
Лоток 50х150
Ком-сор
№2
Лоток
 лестничный
Лоток 50х150
Проетируемый 
эл. щит



5
6
7
8
9
10
11
12
13
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
2
3
4
5
6
7
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
1
9
8
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
17
В-1
В-2
В-3
В-4
В-5
В-6
В-7
В-8
Tablogix
R51
дп
дп
дп
дп
Пост бригадира MG
В-9
дп-5
дп-4
дп-14
ВП-1
дп-7
дп-9
дп-10
дп-11
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп-6
дп
пк-28
дп-3
пк-25
пк-24
пк-23
пк-22
пк-21
Зона ремонта погрузчиков
пк-8
пк-19
пк-20
пк-9
пк-10
пк-18
пк-17
пк-11
пк-12
пк-16
дп-8
пк-15
пк-35
пк-36
пк-37
пк-38
пк-30
пк-14
пк-31
пк-32
пк-33
пк-34
пк-5
пк-6
пк-4
пк-3
пк-2
пк-1










A
B
C
D
E
14
дп
В-10
дп
дп
дп
дп
R50
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
A
B
C
D


MG-4
MG-6
MG-7
MG-10
MG-11
MG-14
MG-16
MG-17
MG-18
MG-20
MG-21
MG-22
MG-23

ГРЩ-0.4 кВ
шиповка
Спуск  с высоты 9.1 м и монтаж в ГРЩ-0.4 - 12 м
Проход в длинну  - 81 м влотке 50х150
ТП-230
Проход в длинну  - 38 м влотке 50х150
Подьем 12 м
Монтаж кабеля в РУ-0.4 кВ ТП-230 -    20 м
Итого силового кабеля – 160 м.
пк-14
Лоток 50х150
Лоток 50х200
Лоток 50х100
выс. 2.7 м
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Лоток 50х100
выс 11 м.
Лоток 50х100
Эл. щит 1 оч. станков
Эл. щит 3 и 4 оч. станков
Эл.щит посты проверки 
с 1 по 5
Эл.щит посты проверки с 6 по 12
Эл.щит посты перепроверки
Эл.щит кабина MQP
Кабина
MQP
Пост перепров. 1
Пост перепров. 2
Пост 
пров. 1
Пост 
пров. 2
Пост 
пров. 3
Пост 
пров. 4
Пост 
пров. 5
Пост 
пров. 6
Пост 
пров. 7
Пост 
пров. 8
Пост 
пров. 9
Пост 
пров. 10
Пост 
пров. 11
Пост 
пров. 12
Станок 1
Станок 2
Станок 3
Станок 4
Станок 5
Станок 6
Станок 7
Станок 8
Станок 9
Станок 10
Станок 11
Станок 12
Станок 13
Станок 14
Станок 15
Станок 16
Станок 17
Станок 18
Станок 19
Станок 20
Станок 21
(большой)
Локал ТЭК (ЦГ)
Локал 
наладчиков
Локал ТЭК (шиповка)
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 11 м
Лоток 50х100
Ком. Б
Ком. Б
Ком. М
Ком. М
Осуш.
Осуш.
Осуш.
Силовой щит зарядных станций
Зарядка № 1
Зарядка № 2
Зарядка № 3
Зарядка № 4
Зарядка № 5
Зарядка № 6
Зарядка № 7
Силовой щит компрессорной станции № 2
Силовой щит Локала наладчико
Силовой щит Локала шиповки
Лоток 50х100
выс. 2.7 м
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 11 м
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 9.1 м
Силовой щит компрессорной станции № 1
Питание эл.щита ком-ной № 1
Питание эл.щита ком-ной № 2



ТП-230
РУ-0.4 кВ
Эл.щит станции 
Зарядок на стене ТП-230
на против станций зарядок
Точка 
питания
Кабели Cu 1х95х4+1х50 мм (Пв) - 30 м
Внешняя
стена




80 А
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
АВ 10А
АВ 
10 А
АВ 10А
АВ 10А
АВ 10А
Шина N
Шина РЕ
Шина Р3
на 125 А
Эл.щит 1 и 2 линии станков
Си 16 мм
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4
QF 5
QF 6
АВ 
25 А
QF 7
АВ 10А
АВ 
10 А
АВ 10А
АВ 10А
АВ 10А
QF 8
QF 9
QF 10
QF 11
QF 12
АВ 
25 А
QF 13



АВ
 200А
Наконечние медный, 
луженый 50 мм
Наконечние медный, 
луженый 50 мм
Провод 50 мм
ПвБбШнг(А)-LS
Шинный распред блок 
250 А (4Р)
Наконенкик 50 под М8 мм
…………...
Провод 5х16 мм
ПвБбШнг(А)-LS
К АВ 80 А
Шина РЕ
АВ 80А
АВ 80А
А
В
С
N
Наконечние медный, 
луженый 16 мм
Наконечние медный, 
луженый 16 мм……..
Силовой щит № 1 компрессорной станции
АВ 10А
Провод 
3х2.5 мм
Пускатель
Магнитный пускатель 
80 А (Р3)
Пускатель
Автоматика
Наконечние медный, 
луженый 16 мм
АВ 10А
Наконечние медный, 
луженый 16 мм
N
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4
QF 5



АВ 10А
АВ 
10 А
АВ 10А
АВ 10А
АВ   16 А
Станок 21
6 кВт
Станок 17
АВ   25 А
Кабель 
медный 5х2.5
QF 8
QF 9
QF 10
QF 11
QF 12
QF 13
Станок 18
Станок 19
Станок 20
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
Наконечние медный, луженый 25 мм……..
АВ 10А
АВ 
10 А
АВ 10А
АВ 10А
АВ 10А
Шина N
Шина РЕ
Кабель 
медный 
5х2.5
Шина Р3
150 А
Станок 12
Станок 15
Лоток 
50х100
Си 25 мм
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4
QF 5
QF 6
Станок 11
Станок 13
Станок 14
QF 7
QF 14
Освещение 
 станков 
с 11 по 16
+
6 ПК станки 
с 11 по 16
Освещение 
 станков 
с 17 по 21
+
5 ПК станки 
с 17 по 21
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
Кабель 
медный 
5х2.5
АВ 25А
Кабель 
медный 
5х2.5
Станок 16
АВ 
10 А
QF 15
Эл.щит 3 и 4 линии станков
Кабель 
медный 5х2.5

125 А
АВ 20А




63 А Р3
Наконечние медный, луженый 10 мм……..
Наконечние медный, луженый 10 мм……..
Автомат ……………...
Шина N
АВ 40А
Шина РЕ
QF 1
QF 4
Сu 10 мм
Шина 3Р 100 А
QF 2
АВ 16А
QF 3
АВ 10А
Эл.щит посты проверки 
с 1 по 5



Кабель медный 5х4

25 А Р3
Наконечние медный, луженый 4 мм……..
Наконечние медный, луженый 4 мм……..
Автомат ……………...
Шина N
Шина 3Р 100 А
Шина РЕ
Щит постов 
проверки 
с 6 по 12
QF 1
QF 3
АВ 10А
QF 4
АВ 16А
АВ 
6А
QF 2




АВ 40А
Наконечние медный, луженый 6 мм……..
Наконечние медный, луженый 6 мм……..
АВ   32 А
Шина РЕ
Cu 5х6
QF 1
QF 2
QF 4
Шина Р3
АВ 
10 А
АВ 
10 А
QF 3
эл. Щит
 постов 
 перепро-
верки



Эл.щит посты проверки с 1 по 5
Пост 
пров. 4
Существующий лоток
Эл.щит 
посты перепро-
верки
Пост перепров. 1
Пост перепров. 2
Лоток 50х100
Лоток лестничный 50х200х3000
Лоток 50х100



ГРЩ-0.4 кВ
шиповка
Эл.щит посты проверки с 1 по 5
Пост 
пров. 1
Пост 
пров. 2
Пост 
пров. 3
Пост 
пров. 4
Пост 
пров. 5
Лоток 50х100
Существующий лоток
1 линия станков участка шипования
Лоток лестничный 50х200х3000
Лоток 50х100



Эл. щит 1 и 2 оч. станков
Станок 1
Станок 2
Станок 3
Станок 4
Станок 5
Станок 6
Станок 7
Станок 8
Станок 9
Станок 10
Лоток 50х100
выс. 2.7 м
ГРЩ-0.4 кВ
шиповка
Лоток 50х200
Лоток 50х100
выс. 2.7 м
Лоток 50х100
выс. 2.7 м
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 11 м



Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Эл. щит 3 и 4 оч. станков
Станок 11
Станок 12
Станок 13
Станок 14
Станок 15
Станок 16
Станок 17
Станок 18
Станок 19
Станок 20
Станок 21
(большой)
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Вторая линия станков 15 метр лотка
Первая линия станков 14 метр лотка
Соединение лотков 1-2 и 3-4 линии станков
Лоток 50х100
выс. 2.7 метра
Лоток лестничный 50х200х3000
спуск с 11 м



Существующий  лоток 9.1 метра
Эл.щит посты перепроверки
Пост перепров. 1
Существ лоток 11 м.
Сущ. Лоток лестничный 50х200х2000
Сущ. Лоток 50х100
Эл.щит кабина MQP
Кабина
MQP
Лоток 50х100
Сущ. Лоток лестничный 50х200х2000



Наконечние медный,
 луженый 6 мм……..
А
С
АВ 40А
АВ 40А
АВ 40А
Кабель медный 5х6
Эл.щит станции зарядок
АВ 40А
АВ 40А
АВ 40А
АВ 40А
Кабель медный 5х95
Наконечние медный, луженый 95 мм……..
Шина РЕ
Шина N
АВ 315А
В
Наконечние медный,
 луженый 6 мм……..
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4
QF 5
QF 6
QF 7
QF 8
Шины 300 А



Эл.щит 
станции 
зарядок
Эл.щит 
станции 
зарядок
Внешняя стена ТП 230
Со стороны склада MG
1.6 м
Лоток 50х100
1.4 м
Внешняя стена 
ТП 230
со стороны 
склада MG
3 м
Лоток 50х100
2 м
Пол
1.2 м
Лоток 50х100
1.8 м
Лоток 50х50
8 м
Анфас
Профиль
Вид сверху
1
2
3
4
4
5
6
7
Лоток 50х100
2 м
7 зарядных станций




32 А
Наконечние медный, луженый 4 мм
Наконечние медный, луженый 4 мм
АВ   16 А
АВ 16А
Шина N
Шина РЕ
АВ 
6 А
Эл. щит Кабинка
MQP MG
Cu 5х4
Наконечние медный, луженый 2.5 мм……..
QF 1
QF 2
QF 3
QF 4
Cu 5х2.5
Шина Р3



2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
2
3
4
5
6
7
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
1
9
8
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
17
В-1
В-2
В-3
В-4
В-5
В-6
В-7
В-8
Tablogix
R51
дп
дп
дп
дп
Пост бригадира MG
В-9
дп-5
дп-4
дп-14
ВП-1
дп-7
дп-9
R52
дп-10
дп-11
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп-6
дп
пк-28
дп-3
пк-26
пк-25
пк-24
пк-23
пк-22
пк-21
Зона ремонта погрузчиков
пк-8
пк-19
пк-20
пк-9
пк-10
пк-18
пк-17
пк-11
пк-12
пк-16
дп-8
пк-15
пк-35
пк-36
пк-37
пк-38
пк-30
пк-14
пк-31
пк-32
пк-33
пк-34
пк-5
пк-6
пк-4
пк-3
пк-2
пк-1


















A
B
C
D
E
дп
14
дп
В-10
дп
дп
дп
дп
R50
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
дп
A
B
C
D



MG-1
MG-2
MG-3
MG-4
MG-5
MG-6
MG-7
MG-8
MG-9
MG-10
MG-11
MG-12
MG-13
MG-14
MG-15
MG-16
MG-17
MG-18
MG-19
MG-20
MG-21
MG-22
MG-23





