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АО ''НСЗ''
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Копировал Формат A3•3

1 Эскиз разработан для ремонта рамы пластинчатого конвейера.
2 Конструкция сварная, разрешается сварка деталей поз. 10, 11 в
нахлест.
3 Рельс Р18 зафиксировать прижимными планками поз. 12.


