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Техническое задание на выполнение работ по ремонту участка плакирующего слоя торцевой плиты корпуса барабанной сушилки в главном корпусе отделения сушки и грануляции филиала ООО «Русский Стандарт Водка» «Буинский Спиртозавод».

1.1 Требования к работам.
· Подрядчик должен произвести работы без повреждения существующих строительных конструкций и оборудования, не указанных в данном техническом задании . В случае повреждения строительных конструкций и оборудования по вине Подрядчика, повреждения должны быть устранены Подрядчиком до дня окончательной приемки работ.
· Подрядчик может производить работы, связанные с отключением действующего оборудования, после согласования с руководителем проекта /представителем технического отдела и получить разрешение на их проведение до начала таких работ.
· Подрядчик не имеет права самостоятельно производить отключение/подключение электрического тока, вентиляции, пожарной системы. Отключение/подключение электрического тока, вентиляции, пожарной системы производится персоналом заказчика.
· В случае проведения каких-либо непредвиденных работ подрядчик обязан проинформировать руководителя проекта/представителя технического отдела и получить разрешение на них до начала работ.
· Подрядчик должен ежедневно вывозить с территории места производства работ весь строительный мусор. После окончания работ Подрядчик должен произвести окончательную уборку и вывоз мусора. 
· Не производить работ повышенной опасности без оформленного соответствующим образом наряда-допуска.
· Наличие специалистов соответствующей квалификации.
· Постоянное присутствие на объекте руководителя работ, назначенного приказом по организации Подрядчика. 
· Иметь разрешение на данный вид деятельности. Перед началом работ согласовать и утвердить Заказчиком план производства работ ППР (по дням) в формате Excel.
· Перед началом работ согласовать и утвердить ППРк (план производства работ кранами)
· Перед началом работ предоставить действующие квалификационные удостоверения производителей работ.


 1.2 Перечень  работ и требования, предъявляемые к их выполнению.
	Заказчик:
	ООО «Русский Стандарт Водка», 

	Адрес строительства:
              
	г.Буинск, ул. Объездная д.2 Филиал            ООО «Русский Стандарт Водка»  «Буинский Спиртозавод»


	Вид работ:
	Работы по ремонту участка плакирующего слоя торцевой плиты корпуса барабанной сушилки. 

	
Объем работ: 
	1. Разработка календарного графика работ, проекта производства работ (ППР) в соответствии с установленными требованиями.
2. Согласование ППР с Заказчиком.
3. Подготовительные работы по месту проведения работ:
3.1. Вскрытие люков корпуса барабанной сушилки в общем количестве 4 штук. Верхние люка – болт М12-8шт х 3люка, нижний люк- болт М12 – 3шт- 1 люк. Приложение 1 (верхние и нижние люка корпуса сушилки)
3.2. Вскрытие люка на торцевой стороне корпуса барабанной сушилки, болт М8- 14 штук. Приложение 2 (люк на торцевой стороне корпуса барабанной сушилки)
[bookmark: _Hlk158208665]3.3. Демонтаж «больших» лопаток барабана сушилки. в необходимом количестве (3-4 штуки) .Болтовые соединения М12 х 4штуки на каждой лопатке. Внимание: во время разборки болтовых соединений не терять специальные метизы (распорные втулки, контршайбы и т.д.). Схема крепления лопаток и болтовые соединения смотреть приложении 3 (Схема крепления «больших» лопаток).
3.4. Демонтировать болтовые соединения крепления траверсы (уголок 90х90) без демонтажа «малых» лопаток. Траверса состоит из двух частей. Демонтировать необходимо 1\2 траверсы со стороны выхода конденсата. Болтовые соединения траверсы М 24 х4шт на каждой полутраверсы. Количество демонтированных траверс определяется по месту (4-5 полутраверс).  Схема крепления траверс и болтовые соединения траверс смотреть приложении 4 (Схема крепления траверс и болтовые соединения траверс).
Внимание: во время разборки болтовых соединений не терять специальные метизы (распорные втулки, контршайбы и т.д.).
3.5. Траверсы с разобранными болтовыми соединениями вынуть через торцевой люк корпуса сушилки вместе с «малыми» лопатками барабана сушилки. Смотреть  приложение 5 (направление демонтажа траверс).
Подгонка траверсы к торцевому люку корпуса сушилки осуществляется путем поворота барабана сушилки с ручного усилия.
3.6. прокладочный материал люков корпуса сушилки – экспандированный фторопласт Ф4 15х5мм типа МЕ 505

Сборка частей барабанной сушилки производиться в обратном порядке.
4. Основные работы по месту:
Ремонт участка плакирующего слоя корпуса барабанной сушилки.

4.1. После демонтажа полу траверс в сборе с «малыми» лопатками траверс, откроется необходимое рабочее пространство внутри корпуса сушилки.
[bookmark: _Hlk157779780]4.2. Срезать поврежденный участок плакирующего слоя торцевой стенки корпуса сушилки до мест примыкания плакирующего слоя к основной плите. .Приложение 6 «Ориентировочное место повреждения плакирующего слоя корпуса сушилки».
Выровнить по периметру торец среза плакирующего слоя после демонтажа поврежденного участка (придать правильную геометрию) для замера восстанавливаемого участка плакирующего слоя. Зачистить основную плиту корпуса сушилки до металлического блеска (убрать отложения на стенке для плотного примыкания плакирующего слоя)
4.3. Снять размеры вырезанного и подготовленного участка для монтажа плакирующего слоя, начать изготовление «вставки» для ремонта плакирующего слоя  – лист AISI 304  толщиной 2мм в количестве 1 штук. «Вставка»  изготавливаются из давальческого материала.
Высверлить 5-6 отверстий в вставке диаметров 6-8 мм для крепления вставки к основной плите с помощью электрозаклепок.
Наложить подготовленную вставку плакирующего слоя в подготовленное место торцевой стенки барабанной сушилки и прихватить с помощью сварки TIG. Расходный материал для сварки TIG аппарат, аргон, присадка, щетки, круги отрезные и т.д), зона ответственности Подрядчика. Смотреть Приложение 7 «Схема крепления плакирующего слоя».
4.4. Прижать «вставку» без воздушной слоя к основной плите корпуса сушилки и зафиксировать с помощью электрозаклепок.
Далее после фиксации «вставки» к основной плите проварить сплошным швом по периметру «вставки» сварка ТIG. Контролировать деформацию «вставки» при сварке по периметру (возможно необходимы дополнительные меры фиксации «вставки»).
Зачистить сварочный швы и электрозаклепки «заподлицо»
Сборку демонтированных деталей барабанной сушилки производить в обратном порядке.

Данный перечень работ является не полным и служит для оптимального составления сметы Подрядчиками. 
В случае необходимости выполнений дополнительных работ для достижения необходимого результат Подрядчику отразить в коммерческом предложении и учесть в сметах.
Завершение работ:
5. Сдача выполненных работ производиться путем двухступенчатым способом. Первая ступень - визуальный и механический контроль по завершении монтажа «вставки» и завершению сварочных работ плакирующего слоя торцевой стенки корпуса сушилки. 
Вторая ступень – запуск оборудования на холостом ходу (без продукта) после завершения комплексной сборки барабанной сушилки. Контроль зазоров между траверсами и плакирующим слоем корпуса барабанной сушилки.
6. Произвести уборку и окончательный вывоз мусора.
7.Прокладочный материал и метизы пришедшие в негодность поставляет Подрядчик (Исполнитель)

Данный перечень работ не является полным. Полный детализированный перечень работ указывается отдельным приложением к Договору (Протокол согласования цены).

	Дополнительные требования:
	· При прохождении через ограждающие конструкции, предусмотреть мероприятия по не повреждению стен, перекрытий и т.д. В случае повреждения строительных конструкций или оборудования произвести восстановление за свой счет.
· Все работы выполнять в соответствии:
-  СНиП и др. нормативных документов, выполнение требований которых является обязательным при производстве данных работ;
- с основными требования по мерам безопасности при производстве работ на заводе ООО «Русский Стандарт Водка» (приложение 1).


	


· График производства работ с ?????.2024 по ???? 2024 включительно. Режим работы согласно плана-графика

· При производстве работ: обеспечение подъемными механизмами, исправными стропами, инвентарными лесами, необходимым инструментом, касками, страховочными поясами – зона ответственности подрядчика. 
· Предоставить свидетельство о допуске на проведение общестроительных работ и проведение измерений. В СРО должно быть включено разрешение на работу на опасных производственных объектов. 
· Предоставить свидетельство, подтверждающее, что организация имеется в реестре приволжского Управления Ростехнадзора для выполнения работ на опасных производственных объектах 3 класса опасности
· При производстве работ обеспечить погрузку, вывоз образовавшегося мусора.
· Работы производить по согласованному графику под контролем представителей Заказчика.
· Предоставление гарантийных обязательств на все виды работ в течение 12 месяцев со дня подписания акта выполненных работ.


2.1 Поставка и монтаж материалов, оборудования, инженерных систем.
· Поставка листового материала AISI 304 и прокладочного материала Ф4 в ассортименте осуществляется Заказчиком
· Обеспечение грузоподъемными механизмами, расходными материалами и принадлежностями осуществляется Подрядчиком.
· Контроль качества выполнения работ осуществляет Заказчик; 

2.2 Приемка работ.
Окончательная приемка работ производится Заказчиком после завершения всех работ и исправления всех недостатков.  
Критерии приемки работ:
· Проведение первой ступени контроля выполненных работ
· Обеспечение плотного прилегания плакирующего слоя с стенке корпуса, качество проведения сварочных работ
· Проведение второй ступени контроля выполненных работ
· Запуск оборудования после сборки всех демонтированных частей
· Контроль зазора между траверсой и плакирующим слоем корпуса сушилки
· Вновь смонтированные оборудование успешно прошло испытание и комплексное опробование.
· Внешний вид вновь смонтированного оборудования соответствуют установленным требованиям.
· Сдача акта выполненных работ. 
















[bookmark: _Hlk158208637]Приложение 1 Верхние и нижние люка корпуса сушилки  
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Приложение 2 Люк на торцевой стороне корпуса барабанной сушилки
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Приложение 3 Схема крепления «больших» лопаток
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Приложение 4 Схема крепления траверс и болтовые соединения траверс [image: ]



















Приложение 5 Направление демонтажа траверс
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[bookmark: _Hlk157779810]Приложение 6 Ориентировочное место повреждения плакирующего слоя корпуса сушилки 
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Приложение 7 Схема крепления плакирующего слоя
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