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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2

Пименов М.Д.

Нач-к КГ Зайцев Е.Н. ОТРиП
конструкторская группа

Шн-3-104 .01.000СБ

05.04.24

1

Площадка
Сборочный чертеж
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Шн-3-104.01.000СБ
Копировал Формат A4•3

1. * Размеры для справок.
2. Сварка ручная электродуговая. Катет шва - 4. Сварные швы по
ГОСТ 5264-80
3. Чистота поверхностей реза деталей выполненных без чертежа -

Ra 20 ;остальных - .


