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ТК 1325.01.200 СБ
Копировал Формат A3

1 * Размеры для справок
2 Конструкия сварная. Сварка по ГОСТ 5264-80. Катет шва по
наименьшей толщине свариваемых деталей. Сварку вести в местах
сопряжения деталей.

3 H14, h14, ± 
IT14
2 .

Детали

БЧ 1 ТК 1325.01.102 Труба 50х50х3, L=30 мм. 1 0,13 кг
 ГОСТ 30245-2012. Ст3пс

A4 2 ТК 1325.01.201 Ухо 2
БЧ 3 ТК 1325.01.202 Лист 50х30х5 мм. Ст3пс 1 0,06 кг.
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