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ДОП " РУСАЛ Краснотурьинск"

НМ 2024/11-ТМ.3.5

Котел "Комбайшен" ст. №5
Трубы левого бокового экрана

от промежуточного до верхнего коллектора

Труба плавниковая ∅83х4
исп. 1-4, 12-35

I

(см.т.т.п. 10)
Компенсационные прорези

I ( 1 : 2 )

*25

+25

+ 1
2

 припуск
Монтажный

11,17,933,9802843564326118394111335
11,2834,6818844364400140398115334
11,28,235,2835045174474162402219333
11,28,335,8851245984549184406223432
11,28,536,4867246784623206410227431
11,28,737,1883247584697228414231430
11,38,837,7899648404771250418335529
11,3938,3915649204845272422339528
11,39,139931650004919293426343527
11,39,339,6947850814993315430447526
11,49,440,2964051625067337434451625
11,49,640,8980052425141259438455624
11,49,841,5996053225215381442459623
11,49,942,11012454045289403446563722
11,510,142,71028454845363425450567721
11,510,243,31044455645437447454571720
11,510,4441060656455511469458675719
11,510,644,61076857265586491462679818
11,510,745,21092858065660513466683817
11,610,945,91108858865734535470687816
11,61146,51125259685808557474791915
11,611,247,11141260485882579478795914
11,611,347,71157261285956601482799913
11,711,548,411734620960306234868103912
11,812,853,41302468546623798519013624
11,912,9541318469346697820523014023
11,913,154,61334470146771842527014422
11,913,355,61358671357019750556012731

экран, шт.
Кол. на

проволоки, кг
сварочной

Масса

25х5, кг
полосы
Масса

Ø83х4, кг
Масса трубы

25х5, мм
L полосы

Ø83х4, мм
L  трубыD, ммC, ммB, ммA, ммПоз.

На левый боковой экран изготовить 1 трубу.14.
Маркировать по технологии предприятия-изготовителя.13.
10.002-2007.
Контроль сварных соединений по РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1С) и СТО ЦКТИ12.
припуска 100 мм.

 83х4) дана по осевой линии с учетом монтажногоДлина трубы (L трубы11.
Выполнить компенсационные прорези на плавниках с шагом 350 мм.10.
Допускается отклонение оси плавника от оси трубы не более 3 мм.9.
(РТМ-1С). Диаметр проволоки 1,2-1,6 мм.
углекислого газа проволокой СВ-08Г2С ГОСТ 2246-75 (согласно РД 153-34.1-003-01
менее 20 мм. Приварку плавников выполнять механизированной сваркой в среде
Перед приваркой плавника поверхность трубы зачистить на участке шириной не8.
Smin на растянутой стороне гибов ≥3,11 мм, овальность ≤10%.7.
Радиусы гибов 350 мм.6.

ВСт.3пс ГОСТ 535-2005
25х5 ГОСТ 103-2006- Полоса

- Труба Г 83х4-20 ТУ 14-3-190-2004
Материалы для изотовления:5.
размеров ±IT14/2.
Неуказанные в чертеже и в СТО ЦКТИ 10.002-2007 предельные отклонения4.
Изготовление по СТО ЦКТИ 10.002-2007.3.
Рабочие параметры: Р=34 кгс/см2, t=240°С.2.
*Размеры для справок.1.
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